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مقدمــــة

 

دون اجتهاد او الوجه اأكمل  اأردن ، ولتمكن امهندسن والفنين من القيام بأعماهم على  من أجل تنظيم أعمال تصميم وتنفيذ امباي ي 

قطاع اإنشاءات فقد اصدر دولة رئيس اأطراف العاملة ي  تأويل ، ومن أجل وضع حد للمشاكل الناجة عن اختاف وجهات نظر 

برئاسة اأردي  لدستور البناء الوطي  موجبه تشكيل هيئة عليا  قرارا م  امؤرخ ي 27/2/1980  الوزراء ي كتابه رقم 31/46/5/2549  

قديرة ولغة حددة امعام جميع اأردن يعمل على وضع قاعدة علمية  دستور وطي للبناء ي  وزير اأشغال العامة مهمتها العمل على اعداد 



قطاع اإنشاءات. امهندسن والعاملن ي 

 

مركز حوث البناء التابع ها بإعداد موجبها  يقوم  وي سبيل حقيق هذا اهدف ، عمدت اهيئة اى عقد اتفاقية مع اجمعية العلمية املكية ، 

والكهربائية واميكانيكية للمباي وامنشآت . امعمارية وامدنية  النواحي  اأردي حيث تغطي معظم  دستور البناء الوطي  جلدات 

 

امسودات اأولية دراسة  وزارة اأشغال مهمتها اأساسية  برئاسة وكيل  للدستور جنة فنية دائمة  إضافة اى ذلك ، فقد شكلت اهيئة العليا 

ضرورية ومن م رفعها تراها اللجنة  وإجراء أي تعديات  فرعية متخصصة منبثقة عنها  ومراجعتها مع جان  فريق العمل بإعدادها  يقوم  الي 

إقرارها واعتمادها . اى اهيئة العليا 

 

الوصول من خاها اى اهدف امنشود. لنرجو ان يتم  الدستور بن أيدي امعنين ،  وحن اذ نضع جلدات هذا 

 

واللــه ولــي التوفيــق

وزيـر اأشغـال العامـة وااسكـــان

رئيـس اهيئـة العليــا لدستـــوـر

اأردنـــــي البنـــاء الوطنــي 

 

زوايــده امهندس شفيق 
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مقدمـــة

 

مطردة .  وما كانت امنشآت بصورة  عمرانية وصناعية أدت اى مو عمليات التشييد والبناء  اأخرة هضة  اآونة  اأردن ي         شهد 

الكود توحيد أسس تصميمها وتنفيذها.  لذلك م إعداد هذا  الضروري  يتجزأ من عمليات التشييد والبناء ، بات من  جزءا ا  الفواذية 

قواعد وأسس مبنية على نتائج اأردي ، الذي روعي ان يكون متضمنا  دستور البناء الوطي  الفواذية"، احد جلدات  كود اإنشاءات  "

واخرات وتطويعها ما ينسجم  بالرجوع اى الكودات العامية امختلفة  أجريت ي البلدان امتقدمة ، وذلك  نظرية وعملية حديثة  أحاث 

اجاورة . العربية  خرات ي البلدان  توفر من  والظروف احلية السائدة وما 

 

الفواذية وفق معلومات تساعده ي تصميم امنشآت  اأردن من  الكود ما قد حتاجه امهندس ي  الواردة ي هذا         وتتضمن البيانات 

للمواد امستعملة ي هذا امضمار امواصفات العامية  الكود  وروعي أن يتضمن هذا  موحدة .  أسس 

 

وخراته العلمية والعملية وا ان الكودات، ان يكون البديل عن امهندس امتخصص  غره من  الكود ، شأنه ي ذلك شأن  جوز هذا         وا 

الفواذية وتنفيذها . واموحدة لتصميم امنشـآت  وخرته ي هذا اجال ، فامقصود منه وضع اأسس السليمة  يقلل من رأيه 

      

الكود يتطرق اليها هذا  أمور م  الفواذية ) امصدر رقم "1" ( لتغطية أي  اأمركي للمنشآت  مواصفات امعهد  بالرجوع اى  ويوصى         



.



جدول المحتويات                                                                                                                                         الباب الثاني

 
الفواذية                                                                                                                  )7( كودة اانشاءات 

 

الباب الأول

عـام

 

1/1              المجـــال

امؤثرة على اإنشاءات ، والقوى  أنواع اإنشاء ، واأمال ،  الفواذية من حيث  كود أعمال اإنشاءات  يتناول هذا اجلد                     

وامواد امستعملة فيها ، وامتطلبات الدنيا للتصميم والتنفيذ .

 

الرمـوـز               1/2

مربع(. حوـريا )ملمر  امساحة الصافية الفعالة لعضو شد حمل 
(Effective net area of an axially loaded tension member)
 

=

مربع( . مساحة شفة اانضغاط )ملمر 
(Area of compression flange)
 

=

مربع( . حوريا )ملمر  امساحة الصافية لعضو شد حمل 
(Net area of an axially loaded tension member)
 

=

مربع(. زوج من أضاع التقويـــة )ملمر  مساحة مقطع ضلع تقوية او 
(Cross sectional area of stiffener or pair of stiffeners)
 

=

مربع( . وترة اجائز )ملمر  مساحة 
(Area of girder web)
 

=

مربع( . لوح اأساس )ملمر  مساحة حميل 
(Bearing area of base plate)
 

=

مربع( . اخرساي )ملمر  مساحة احمل 
(Area of concrete support)

=
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امميزة =  العمود  نسبة حافة 

(Column slenderness ratio separating elastic and Inelastic buckling)

=



 

معامل احناء اأعضاء امنتظمة اجساءة .
(Coefficient for prismatic members)

 

=

السقوف امستوية . الرئيس ي  معامل صابة العضو 
(Stiffness Factor for primary member in a flat roof)

 

=

السقوف امستوية . الثانوي ي  معامل صابة العضو 
(Stiffness factor in secondary member in a flat roof)

 

=

معامل خفيض .
(Reduction factor)

 

=

مربع( الفواذ )200 كيلو نيوتن/ ملمر  مرونة  معاير 
(Modulus of elasticity of steel)
 

=

عزم احنــــاء امسموح به ي غياب  احوري  إجهاد الضغط 

مربع( .  )نيوتن/ملمر 
(Axial compressive stress permitted in the absence of bending moment)
 

=

عزم احناء اأخرى ي غياب  الثانوية  امسموح به للمكتفات واأعضاء  احوري  إجهاد الضغط 

مربع( . )نيوتن/ ملمر 
(Axial compressive stress permitted in the absence of bending

moment, for bracing and other secondarymembers)
 

=

حوريـــــــة قوى  امسموح به ي غياب  إجهاد ااحناء 

مربع (.  )نيوتن / ملمر 
(Bending stress permitted in the absence of axial force)

 

=

للجيزان اجمعة امسموح به ي الشفاه امضغوطة  إجهاد ااحناء 

مربع ( . )نيوتن / ملمر  
(Allowable bending stress in compression flange of plate girders)
 

=
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إجهاد اانعطاط )اويلر( مقسوما على عامل اأمان =

(Bucking (Euler) stress divided by factor of safety)

=



 

مربع( امسموح به )نيوتن/ ملمر  إجهاد التحميل 

.(Allowable bearing stress)
 

=

مربع( امسموح به )نيوتن/ملمر  احوري  إجهاد الشد 

.(Allowable axial tensile stress)
 

=

مربع(. التقوية امستعملة )نيوتن/ملمر  الفواذ او أضاع  لنوع  مقاومة الشد الدنيا احددة  =
(Specified minimum tensile strength of the type ofsteel or asteners being used)    

مربع( امسموح به )نيوتن / ملمر  إجهاد القص 

.(Allowable shear stress)
 

=

مربع( الفواذ امستعمل )نيوتن / ملمر  لنوع  اخضوع اأدى احدد  إجهاد 

.(Specified minimum yield stress of the type of steel being used)
 

=

مربع( خضوع اأعمدة )نيوتن/ ملمر  إجهاد 

.(Column yield stress)
 

=

مربع( التقوية )نيوتن/ ملمر  خضوع أضاع  إجهاد 

.(Stiffener yield stress)
 

=

عامل اأمان

.(Factor of Safety)
 

=

أربعة( قوة  امستوي )سنتمر  الفواذي  القصور الذاي لظهر السقف  عزم 

.(Moment of inertia of steel deck on a flat roof)
 

=
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أربعة( قوة      امستوي )سنتمر  القصور الذاي لعضو رئيس ي هيكل السقف  عزم 

 (Moment of inertia of primary member in flat roof framing)
 

=

أربعة( قوة      امستوي )سنتمر  ثانوي ي هيكل السقف  القصور الذاي لعضو  عزم  =



 (Moment of inertia of secondary member in flat roof framing)
 

الطول الفعال عامل 

 (Effective Length factor)
 

=

الرئيس ي سقف مستو )سنتمر( طول العضو 

 (Length of primary member in a flat roof)
 

=

الثانوي ي سقف مستو )سنتمر( طول العضو 

 (Length of secondary member in a flat roof)
 

=

الثانوية ي سقف مستو )سنتمر( امسافة بن اأعضاء 

 (Spacing of secondary members in a flat roof)
 

=

امستعرضة )ملمر( التقوية  امسافة الصافية بن أضاع 
(Clear distance between transverse stiffeners)
 

=

عرض الشفة ي اجائز امدلفن او اجمع )ملمر(

 (Flange width of rolled beam or plate girder)
 

=

الشرائح )ملمر( العمود اخاي من  وترة  عمق 

 (Column web depth clear of fillets)
 

=  

مربع( احسوب )نيوتن / ملمر  احوري  اإجهاد 

 (Computed axial stress)
 

=

مربع( احسوب )نيوتن / ملمر  إجهاد ااحناء 

 (Computed bending stress)
 

=

مربع( للخرسانة )نيوتن/ملمر  امميزة  امقاومة 

 (Characteristic strength of concrete)
 

=
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مربع( احسوب )نيوتن/ملمر  إجهاد القص 
(Computed shear stress)
 

=

امسافة الصافية بن شفاه جائز )ملمر(
(Clear distance between flanges of a beam girder)
 

=

الطول الفعلي غر امكتف )ملمر(

 (Actual unbraced length)
 

=

مستوى ااحناء )ملمر( الطول الفعلي غر امكتف ي 
(Actual unbraced length in plane of bending)
 

=

التدومي )ملمر( نصف القطر 
(Radius of gyration)
 

=

امرافق )ملمر( حور ااحناء  التدومي حول  نصف القطر 
(Radius of gyration about axis of concurrent bending)
 

=

عمود او ماكة جدار مقطع أنبوي )ملمر( وترة جائز او  ماكة 
(Girder, beam or column web thickness and wall thickness of tubular member)
 

=

عمود وجائز )ملمر( ماكة شفة جائز ي وصلة جاسئة بن 
(Beam flange thickness at rigid beam – to -column connection)
 

=

ماكة الشفة )ملمر(
(Flange thickness)

=

 

3/1              المخططــات

3/1/1          المخططات التصميمية :

وتكون شاملة جميع تفاصيل أشكال العناصر اانشائية ومقاطعها ترسم امخططات التصميمية مقياس رسم مناسب 

الطوابق امختلفة . ومواقعها بالنسبة اى بعضها ، بااضافة اى أبعاد اأعمدة ومناسيب  وأبعادها 
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والقوى التصميمية الي قد وارد ي امادة )1/4( من هذه الكودة( واأمال  نوع امنشأ )كما هو  جب كذلك بيان 



عناصره اانشائية . تتعرض ها 

وامعرضة أمال قص ، ينبغي بيان ما اذا كانت الفواذية املولبة العالية امقاومة  ما يتعلق بالوصات امثبتة بامسامر 

الوصلة امستخدمة احتكاكية او حاملة .

. (Beams and Girders) اجيزان امطلوب للجملونات (Trusses)  او   (Camber) حدد على امخططات التحدب
 

1/3/2          المخططات التنفيذية :

جهز امخططات التنفيذية قبل البدء بعمليات التصنيع والتنفيذ ، وجب ان تكون هذه امخططات شاملة جميع امعلومات

الراشم (Rivets) ومقاساها وامسامر املولبة أنواع  وأجزائها ما ي ذلك  الازمة لتصنيع اأعضاء اإنشائية  والتفاصيل 

(Bolts) واللحامات ، مع بيان أماكن تطبيقها.  كما جب ان ميز هذه امخططات بن اأعضاء الي جمع ي امصنع

تركب ي موقع العمل . وتلك الي 

 

3/3/1          تفاصيل اللحام :

، (Clear Effective Length) الطول الفعــال الصافـــي ي حال الوصات املحومة ، جب بيان تفاصيل اللحام ما فيها 

(Weld وتشوههــا تستلزم حكما فائقا ي امصنعيـة حى يتم جنـب تقييدها  وجب ايضا ان تبن امخططات الوصات الي 

. Restraint and Deformation)
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أخرى : رموز            3/4/1

وواضح منعا أي التباس او خطأ الرموز امستعملة ي امخططات بشكل مفصل  ينبغي تفسر 

 

الهياكل اانشائية               1/4

اأنــوـاع :           4/1/1

: (Rigid or Continuous Frame) أ(      الهيكل الجاسيء او المستمر(

بتعرض اهيكل لأمال امختلفة . عناصره امختلفة ثابتة عند مفاصلها ا تتغر  الزوايا بن  وهو الذي تكون فيه 

 

)ب(    الهيكل البسيط :



الدوران حت حرية  قوى القص فقط عند التعرض لأمال ، وملك  عناصره تنقل  وهو الذي تكون مفاصل اتصال 

تأثر اأمال امختلفة.

 

اافتراضات التصميمية :           1/4/2

احصول امستمرة مقاومة ااجهادات الناجة عن اأمال التصميمية والي م  اهياكل اانشائية اجاسئة او  )أ(      تصمم 

ورد ي امادة )4/1( من هذه الكودة . امرن للمنشأ ، وحدد هذه ااجهادات حسب مـا  عليها بالتحليل 

 

اهياكل اانشائية البسيطة ، طبقا لأحكام التالية :- )ب(    تصمم 

الرياح مفاصل خاصة منتقاة من اهيكل اإنشائي . العزوم الناجة عن أمال  *        تقاوم 

الرياح. العزوم الناجة عن أمال  قادرة على مقاومة  اموصولة  *        تكون امفاصل واأعضاء 
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جائزا بسيطا. باعتباره  امؤثرة عليه  الرأسية  قادرا على حمل ميع اأمال  *        يكون اجائز 

وبراشم( امرابط )مسامر ملولبة  امرن لتجنب زيادة ااجهاد ي  للدوران غر  قدرة كافية  *        تكون للمفاصل 

امشركة . الرياح  الرأسية وأمال  او اللحامات حت تأثر اأمال 

مرن ي بعض اأعضاء اانشائية حدود غر  تشوه  حدوث  *        يسمح ي بعض احاات اخاصة فقط 

الفواذية .



جدول المحتويات                              الباب ااول                                   الباب الثالث
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الباب الثاني

والقوى اأحمال 

 

(Dead Loads) 2/1          اأحمال الميتة

اأردي، على ان تكون دستور البناء الوطي  والقوى" من  كود اأمال  ورد ي هذا اخصوص ي اجلد الثاي " يراعى ما 

الرابطة ها او وامواد  الفواذية  أغراض التصميم اانشائي ناجة عن ميع أثقال اأعضاء والعناصر  اأمال اميتة احسوبة 

بصورة دائمة . احملة عليها 

 

(Live Loads) 2/2          اأحمال الحية

اأردي ، على ان تكون دستور البناء الوطي  والقوى " من  كود اأمال  ورد ي هذا اخصوص ي اجلد الثاي "  يراعى ما 

تؤثر على امنشأ امتحركة الي  امتحركة وغر  أغراض التصميم اإنشائي ناجة عن ميع اأمال  اأمال احية احسوبة 

خطورة على العضو قيد التصميم . وتوزيعها حيث تعطي أكثر احاات  والقوى  متغرة ، وان يتم جميع اأمال  بصورة 

 

(Impact Loads) 2/3          أحمال الصدم

الرافعات او امكائن او ما شابه حركة امصاعد او  امؤثرة على امنشأ او أي عضو فيه والناجة عن  عند حساب أمال الصدم 

اأردي وحسب دستور البناء الوطي  والقوى " من  كود اأمال  ورد ي هذا اخصوص ي اجلد الثاي "  يراعى ما  ذلك ، 

القوى بوصفها نسبة مئوية إضافية من اأمال احية احسوبة ي امادة )2/2( أعاه.
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الرافعات المؤثرة على مسار  4/2          القوى اأفقية 

اأردي ، على ان يتم دستور البناء الوطي  والقوى " من  كود اأمال  ورد ي هذا اخصوص ي اجلد الثاي "  يراعى ما 

عمودي على هذا ومؤثرة ي أي اجاه  الرافعة ،  العرضية بشكل يتناسب وجساءة اأعضاء احاملة جائز مسار  القوى  توزيع 

امؤثرة على اجائز . القصوى للعجات  اأوزان  الطولية بوصفها نسبة مئوية من  القوى اأفقية  اجائز .  وحدد 



 

والزازل الرياح  2/5          أفعال 

كود ورد ي هذا اخصوص ي اجلد الثاي "  يراعى ما  الزازل ،  الرياح او حساب أفعال  حساب اأفعال الناجة عن هبوب 

اأردي . دستور البناء الوطي  والقوى " من  اأمال 



جدول المحتويات                              الباب الثاني                                   الباب الرابع
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الباب الثالث

المـوـاد

 

الفواذ اإنشائي           3/1

امواصفات العامية التالية او ما يعادها . الفواذ اانشائي امستعمل مطابقا أي من  يكون 

 

المواصفات البريطانية  :         3/1/1
BS   1449  P.1     Carbon steel plate , sheet and strip.

P.2     Stainless and heat resisting steel plate.
 
BS   1775             Steel tubes for mechanical , structural and general

engineering purposes.
 
BS   2994             Specification for cold rolled steel sections.
 
BS   4360             Specification for weldable structural steel.
 
BS   4848             Hot rolled structural steel sections.
 
               P.2        Hollow sections .
               P.4        Equal leg angles.

 

اأميركية  : المواصفات          3/1/2
ASTM  -   A 36       Standard Specification for Structural Steel.
 
ASTM  -   A 53       Standard Specification for Welded and Seamless Pipe,

Grade B.
 
ASTM  -   A 242    Standard Specification for High – Strength Low – Alley

Structural Steel.
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ASTM  -   A 441    Standard Specification for High – Strength Low-Alloy

Structural Manganese Vanadium Steel.
 
ASTM  -   A 500    Standard Specification for Cold –Formed Welded and



Seamless Carbon Steel Structural Tubing in Roundsand
Shapes.

 
ASTM  -   A 501    Standard Specification for Hot-Formed Welded and

Seamless Carbon Steel Structural Tubing.

 
ASTM  -  A 514     Standard Specification for High-yield StrengthQuenched

and Tempered Alloy Steel Plate, Suitable for Welding
 
ASTM  -   A 529    Standard Specification for Structural Steel with (290)

MPa Minimum Yield Point (12.7) mm Max. Thickness.
 
ASTM  -   A 570    Standard Specification for Hot-Rolled Carbon Steel Sheet

and Strip , Structural Quality . 
 
ASTM  -   A 572    Standard Specification for High-Strength Low-Alloy

Columbium – Vanadium Steel for Structural Quality.
 
ASTM  -   A 588    Standard Specification for High-Strength Low-Alloy

Structural Steel.
 
ASTM  -   A 606    Standard Specification for Steel Sheet and Strip,

Hot-Rolled and Cold Rolled, High-Strength, Low-Allo with Improved
Corrosion Resistance.

 
ASTM  -   A 607    Standard Specification for Steel Sheet and Strip,

Hot-Rolled and Cold-Rolled, High-Strength, Low- Alloy, Columbium
and / or Vanadium.

 
ASTM -   A 618    Standard Specification for Hot-Formed Welded and Seamless

High-Strength Low-Alloy Structural Tubing. 
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المواصفات األمانية :         3/1/3
DIN    1022           Steel Bars; Hot-rolled equal angle squared-edge steel,

Dimensions, Weights, Permissible variation.
 
         1028           Steel Bars; Hot-rolled round edge equal angles,

Dimensions, Weights, Permissible variations.
 

DIN    1029           Steel Sections; Hot-rolled round edge unequal angles.
Dimensions, Weights, Permissible variations.

 
1024               Steel Bars; Hot-rolled round edge T-bars,Dimensions, Weight

Permissible variations.
 
         1025  T1    Steel Sections ; Hot-rolled I –beams; Narrow flange I-beams,

I-range; Dimensions, Weights, Permissible



 Variations.
 
         1025  T2    Steel Sections; Hot-rolled I– beams; Wide flange I– beams IPB

and IB Range; Dimensions, Weights,
Permissible variations .

 
         1025  T3   Steel Sections; Hot-rolled I –beams; Wide flange

 I-beams; Light weight type, IPBI Range, Dimensions,
 Weights, Permissible variations.

 
         1025  T4   Steel Sections; Hot-rolled I –beams; Wide flange I –beams,

Heavy type, IPB   range; Dimensions,
 Weights, Permissible variations .

 
         1025  T5   Steel Sections; Hot-rolled I –beams; Medium flange

 I –beams, IPE range, Dimensions, Weights,Permissible
 variations .
 

1026         Steel Bars, Steel Sections, Hot-rolled round edge channels,
Dimensions, Weights, Permissible variations.
 

1027        Steel Bars; Hot-rolled round edge Zeds; Dimensions,Weights,
 Permissible variations.
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DIN    59051         Steel Bars; hot-rolled square edge T-Bars with parallel Flanges

      and webs (TPS steel); Dimensions, Weights,Permissible
variations.

 
         59200         Flat steel products, Hot-rolled wide flats; Dimensions,

       Permissible variations on dimensions, Form and Weight.
 
         59370         Steel Sections; Bright square edge equal angles, Dimensions,

       Permissible variations, Weights.
 
         59410         Hollow Sections for Structural Steel Engineerings;Hot Formed

       Square and Rectangular Steel Tubes;Dimensions, Weights,
       Permissible Deviations.

 
         59411         Hollow Sections for Structural Steel Engineerings; Cold Formed

       Welded Square and Rectangular steel Tubes; Dimensions,
       Weights, Permissible Deviations.

 
         59413         Cold-rolled Steel Sections; Permissible Variations ondimensions,

       Weights, Permissible Deviations.
 
         17100         Steels for General Structural Purposes; Quality standard.

 

المواصفات اليابانية :         3/1/4



JIS     G  3101       Rolled Steel for General Structure.
 
         G  3106       Rolled Steel for Welded Structure.
 
         G  3192       Dimensions, Weight and Permissible Variations of
                                Hot-Rolled Steel Sections.
 
         G  3193       Dimensions, Weight and Permissible Variations of Hot-Rolled

 Steel; Plates, Sheets and Strip.
 
         G  3194       Shape, Dimension, Weight and Tolerance for Hot-Rolled

 Steel Flats.
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المرابـــــط           3/2

امواصفات العامية التالية ، او ما يعادها . الراشم وامسامر املولبة وامثبتات( مطابقة إحدى  امرابط )               تكون 

 

المواصفات البريطانية :         3/2/1
BS     275              Dimensions of rivets.
 
BS     916              Black bolts, screws and nuts.
 
BS     1083            precision hexagon bolts, screws and nuts

(BSW and BSF threads).
 
BS     3139            High strength friction grip bolts for structural Engineering .
 
                  P:1     general grade bolts .
 
BS     3294            The use of high strength friction grip bolts in Structural steel work .
 
                  P :1    General grade bolts .
 
BS     3692            ISO Metric precision hexagon bolts, screws and nuts .
 
BS     4190            ISO Metric hexagon bolts, screws and nuts.
 
BS     4320            Metal washers for general engineering purposes .

 
BS     4395            High strength friction grip bolts and associated nuts

and washers for structural engineering .
 
                  P : 1   General grade.
                  P : 2   Higher grade bolts and nuts and general grade washers.
                  P : 3   Higher grade bolts (waisted shank) , nuts and General grade

washers.



 
BS     4620            Rivets for general engineering purposes .
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اأميركية : المواصفات          3/2/2
ASTM  - A     307    Standard Specifications for Carbon Steel externally and

Internally threaded standard fasteners.
 
ASTM – A     325    Standard Specifications for High-Strength bolts for Structural

steel joints, including suitable nuts and Plain hardened washers.
 
ASTM – A     449    Standard Specifications for Quenched and TemperedSteel

Bolts and Studs.
 
ASTM – A     490    Standard Specifications for Quenched and Temperedalloy steel

 bolts for structural steel Joints.
 
ASTM – A     502    Standard Specifications for structural steel rivets.

 

المواصفات األمانية         3/2/3
DIN             124    Round Head Rivets, Nominal Diameters 10 to 36 mm.
 
DIN             674    Flat Round Head Rivets, Nominal Diameters 1.4 to 6 mm.
 
DIN             6914  Hexagon Bolts with Large Widths across Flats for High – tensile

Bolting in steel structures.
 
DIN             7968  Hexagon Fitting Bolts; without Nut, with Hexagon Nut,for steel

 Structures .
 
DIN             7990  Hexagon Bolts with Hexagon Nuts for Steel Structures.
 

3/3          اللحامــات

امواصفات التالية او ما يعادها . وطرق استخدامها مطابقة إحدى  الفواذية  امواد امستعملة ي حام امنشآت                تكون 
 

 
الفواذية                                                                                                )23( كودة اانشاءات 

 

المواصفات البريطانية :         3/3/1
BS     639     Covered  electrodes for the manual metal-arc welding of carbon
                           And carbon manganese steels .



 
BS     5135   Metal-arc welding of carbon and carbon manganese steels .
 

اأميركية : المواصفات          3/3/2
AWS – A       5.1     Specifications for mild steel covered arc welding Electrodes.
 
AWS – A       5.5     Specifications for Low alloy steel covered arc welding Electrodes.
 
AWS – A       5.17   Specifications for mild steel electrodes and fluxes for submerged

arc welding .
 
AWS – A       5.18   Specifications for mild steel electrodes for gas metal arc welding.

 
AWS – A       5.20   Specifications for mild steel Electrodes for flux-cored arc welding.
 
AWS – A       5.23   Specification for bare low-alloy steel electrodes and fluxes for

submerged arc welding.
 
AWS –  D     1.1     Structural welding code, Articles 4.26 and 4.27.
 



جدول المحتويات                                         الباب الثالث                                               الباب الخامس
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لرابع الباب ا

التصميم

 

المسموح بها 1/4              ااجهادات 

القصوى الناجة عن اأمال التشغيلية . تصمم ميع أعضاء امنشآت مقاومة ااجهادات 

 

الفواذ اإنشائي :           4/1/1

:   (Tensile Stress) أ(      إجهاد الشد(                    

امسموح به عما يلي يزيد ااجهاد  امسمارية الوصل (pin – connected)  جب اا  )1(     فيما عدا اأعضاء 

- :

             للمساحة اإماليــة للمقطــع           

  للمساحة الصافية  الفعالة للمقطـع        

الكود . ورد ي امادة )4/8( من هذا  وحدد امساحة الصافية للمقطع حسب ما 

 

مساويا ما يلي :- امسموح به  امسمارية الوصل (Pin – Connected)   يكون إجهاد الشد  )2(     لأعضاء 

  للمساحة الصافيـة للمقطـــع        

 

مساويا ما يلي :- امسموح به  )3(     للقضبان املولبة يكون إجهاد الشد 

  للمساحة  اإماليـة  للمقطــع       

 

: (Shear Stress)  ب(    إجهاد القص(

الفرعي وكذلك البند )4/5/5( هذا اخصوص ، جب الفقرة رقم )2( من هذا البند  ورد ي  )1(     باستثناء ما 

امسموح به عما يلي :- يزيد إجهاد القص  اا 

امفرــد              للمقطع اإماي للقص 

امزـدوج             للمقطع اإماي للقص 
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أغراض حساب اجهادات القص للمقاطع امدلفنة واأشكال امصنعة حاصل وحدد امقطع اإماي 

الوترة ي العمق اإماي . ضرب ماكة 

 

اجيزان (Beam End Connections) الي قصت شفاهها العليا ، او ي بعض )2(     عند وصات هايات 

بامرابط او مستوى مر  امؤثرة على  قوى القص  احاات امشاهة الي مكن فيها حدوث اهيار بفعل 

بامرابط مستوى مر  امؤثرة على  قوى القص  اشراك  امثبتات ، او عندما يكون احتمال ااهيار ناجا عن 

بالتمزق امسموح به مقاومة ااهيار  مستوى متعامد معها ، يكون إجهاد القص  امؤثرة على  وقوى الشد 

كما يلي :-

للمساحة الفعالــة                   

معرفة ي امادة )4/8( من هذه الكودة . حيث ان امساحة الفعالة هي أدى مساحة صافية. وهي 

 

: (Compressive  Stress) ج(     إجهاد الضغط(

حوريا ، والي تتفق مقاطعها مع متطلبات امسموح به لأعضاء امضغوطة احملة  )1(     يكون إجهاد الضغط 

عرفت ي امادة لأجزاء غر امكتفه منها ، والي     القصوى  امادة )4/4( ، وتقل نسبة النحافة 

مساويا ما يلي :-  ،  )4/3( ، عن 

 

   للمقطع اإمالـي       

حيث :-
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القصوى  تزيد نسبة النحافة  حوريا ، والي  امسموح به لأعضاء امضغوطة احملة  )2(     يكون إجهاد الضغط 

مساويا ما يلي :-  ،  لأجزاء غر امكتفة منها عن   

  للمقطع اإماي            

 

تزيد فيها حوريا ، والي  الثانوية امضغوطة احملة  امسموح به للمكتفات واأعضاء  )3(     يكون إجهاد الضغط 

مساويا ما يلي :-  ،  عن   قيمة 

للمقطع اإمالـي         

 

الفقرتن )1( أو ورد ي  وذلك باعتبار ان (K=1)  وان قيمة إجهاد الضغط امستخدم حسب طبقا ما 

الفرعي )4/1/1ج( أعاه . )2( من البند 

 

مساويا ما  (Plate Girder Stiffeners) اجـيزان اجمعـــة مقويـات  امسموـح به  )4(      يكوـن إجهـاد الضغـط 

يلي :-

  للمساحة اإمالية          

 

اجيزان امدلفنة عند هاية اللحام لوترة   (Crippling)  امسموح به ي اإقعاد )5(     يكون إجهاد الضغط 

مساويا ما يلي :-  (Toe of fillet) الزاوي

. (Web Crippling)  الوتـرـة ورد ي البند )4/5/9( حول إقعاد  ويراعى ما 

 

:  (Bending) د(      اانحنــاء(

الفواذية ذات امقاطع امدلفنة او اجيزان  أطراف  امسموح به على  )1(     يكون إجهاد الشد او إجهاد الضغط 

مساويا ما يلي :- اجمعة 

 



وترها ، وان تكون شفاه اجيزان حملة ي اجاه  ومراعاة أن تكون  مراعاة متطلبات امادة )4/4( ،  مع 

اإنضغاط مكتفة جانبيا على مسافات خضع اى العاقة التالية :-
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جدول  رقم  )1(

المسموح بها للحامات ااجهادات 

 

امسموح بــه اإجهاد  نوع اإجهــــاد شكل اللحــــام نوع اللحــام

 

إجهاد امعدن املحوم نفســــه

عمودي على امساحة الفعالة شد  حام تناكبـــي

اإخترــاق تام  
Complete
Penetration
Groove  or
Butt  Weld
 

عمودي على امساحة الفعالة ضغط 

حور اللحـام مواز  شد او ضغط 

قوة الشد اامي للحام بامائة من 

يزيد إجهاد القص ي امعدن على ان ا 

 بامائة من إجهاد املحوم عن 

خضوعه

قص على امساحة الفعالــــة

إجهاد امعدن املحوم نفســــه عمودي على امساحة الفعالة ضغط    حام تناكبـــي

اإخترــاق جزئي 
Partial
Penetration
Groove  or
Butt  Weld

حور اللحــام مواز  شد او ضغط 

قوة الشد اامـي للحام  بامائة من 

يزيد إجهاد القص ي امعدن على ان ا 

 بامائة من إجهاد املحوم عن 

خضوعه .

حور اللحــــام مواز  قص 

قوة الشد اامي للحام  بامائة من 

يزيد إجهاد القص ي امعدن على ان ا 

 بامائة من إجهاد املحوم عن 

خضوعه .

عمودي على امساحة الفعالـة شد 

قوة الشد اامي للحام  بامائة من 

يزيد إجهاد القص ي امعدن على ان ا 

 بامائة من إجهاد املحوم عن 

خضوعه.  

قص على امساحة الفعالــــة  

 

زاوي حـــام 
Fillet  Weld

إجهاد امعدن املحوم نفســــه

 
 

حور اللحـام مواز  قص او ضغط 

قوة الشد اامي للحام  بامائة من 

يزيد إجهاد القص ي امعدن على ان ا 

 بامائة من إجهاد املحوم عن 

خضوعه.

وموـاز قص على امساحة الفعالة 

للسطوح امخفية .
 

 

 

ســــدود حام 

 



 

 

 

 
 

Plug and
Slot Weld
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احسوب على أساس امساحة اإمالية للمقطع عن يزيد إجهاد الشد  *        امسامر املولبة (Bolts) : جب اا 

  بامائة من  بامائة من أدى قيمة إجهاد الشد اأقصى ، امقدار اأصغر من القيمتن التاليتن : 

الفواذ امستخدم ي صناعة امسمار ، للمساحة الصافية . إجهاد ضمان 

 

)ب(    إجهاد القص :

البراشم :      )1(

  بامائة الرشام عن  احسوب على أساس امساحة اإمالية مقطع  امفرد  يزيد إجهاد القص  جب اا 

امزدوج على ضعف الرشام . هذا وحسب إجهاد القص  الفواذ امستخدم ي صناعة  خضوع  من إجهاد 

الرشام . امساحة اإمالية مقطع 

 

)2(     المسامير الملولبة  :

: (Bearing Type) النوع التحميلي         *

احسوب على أساس امساحة اإمالية مقطع امسمار املولب عن  يزيد إجهاد القص  جب اا 

امسموح ها إجهاد الشد .    بامائة من القيمة 

النوع ااحتكاكي (Friction Type) )للمسامر املولبة العالية امقاومة فقط(.        *

احسوب على أساس امساحة اإمالية مقطع امسمار املولب عن  يزيد إجهاد القص  جب ان ا 

امسموح ها إجهاد الشد.  بامائة من القيمة 

 بامائة . قصرة ، خفض هذه القيمة مقدار  بيضاوية  مكرة او  ثقوب  وجود  ي حالة 

 



بيضاوية مطولة.  بامائة اذا كانت الثقوب  وخفض مقدار 

 

طول  بامائة اذا زاد  مقداره  امسموح ها ما  )3(     تخفيض ااجهادات : خفض قيمة اجهادات القص 

 مر . الوصلة عن  

 

اجــــدول  رقم )1( . امسموح ها للحامات كما هي مبينة ي  1/3/4     اللحامات :   تكون ااجهادات 
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جدول  رقم  )1(

المسموح بها للحامات ااجهادات 

 

امسموح بــه اإجهاد  نوع اإجهــــاد نوع اللحــام

 

إجهاد امعدن املحوم نفســــه

شد عمودي على امساحة الفعالــة تناكبــــي حـام 

اإختــرــاق تام  
   Complete
   Penetration
  Groove  or
  Butt  Weld
 

ضغط عمودي على امساحة الفعالـة

شد او ضغط مواز حور اللحـــام

قوة الشد اامي للحام على بامائة من 

يزيد إجهاد القص ي امعدن املحوم عن ان ا 

   بامائة من إجهاد خضوعه.

قص على امساحة الفعالــــــة
 

إجهاد امعدن املحوم نفســــــه
 

ضغط عمودي على امساحة الفعالـة تناكبـــي حام 

اإخترــاق جزئي 
Partial
Penetration
Groove  or
Butt  Weld

شد او ضغط مواز حور اللحــام

قوة الشد اامـي للحام على بامائة من 

يزيد إجهاد القص ي امعدن املحوم عن ان ا 

 بامائة من إجهاد خضوعه .

قص مواز حور اللحــام

قوة الشد اامي للحام على  بامائة من 

يزيد إجهاد القص ي امعدن املحوم عن ان ا 

 بامائة من إجهاد خضوعه .

شد عمودي على امساحة الفعالـــة

قوة الشد اامي للحام على  بامائة من 

يزيد إجهاد القص ي امعدن املحوم عن ان ا 

 بامائة من إجهاد خضوعه. 

قص على امساحة الفعالــــــة  

 

حـــام زاوي
Fillet  Weld



إجهاد امعدن املحوم نفســــه شد او ضغط مواز حور اللحـــام

قوة الشد اامي للحام على  بامائة من 

يزيد إجهاد القص ي امعدن املحوم عن ان ا 

 بامائة من إجهاد خضوعه.

قص على امساحة الفعالة ومـوــاز

للسطوح امخفيــة .
 

 

 

حام ســــدود
  Plug and Slot
  Weld
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والزازل : الرياح  4/1/4          اجهادات 

امواد )4/1( و )4/2( و )4/5( من هذه امسموح ها ، امبينة ي  بزيادة ااجهادات  أغراض هذه الكودة يسمح  وفق 

الزازل بااضافة اى امال الرياح او  امذكورة اذا كانت ناجة عن أمال  يزيد عن ربع ااجهادات  الكودة ، ما ا 

اأحوال عن امساحات ويراعى اا تقل امساحات الفعلية مقاطع اأعضاء اإنشائية ي أي حال من  التصميم العادية ، 

الزازل. الرياح او  دون اعتبار ااجهادات الناجة عن أمال  احسوبة من 

 

(Combined Stresses) المشتركة 2/4              ااجهادات 

المحوري واانحناء : 2/1/4          الضغط 

احوري وااحناء حيث خضع لكا امعادلتن مشركة من الضغط  امعرضة اجهادات  )أ(      تصمم اأعضاء اانشائية 

التاليتن :-

   

 

       

                  

 او مساوية اياها مكن ااستعاضة عن امعادلتن السابقتن  اقل من القيمة  )ب(    وي حال كون العاقة 

بامعادلة التالية :-

  



  كما يلي :- )ج(     حسب قيمة امعامل 

.  (Sidesway) )إزاحة جانبية امعرضة انتقال مفصلي ) اهياكل اإنشائية  )1(     لأعضاء امضغوطة ي 
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امعرضة لتحميل اهياكل امكتفة ضد اانتقال امفصلي ، وغر  احركة ي  )2(     لأعضاء امضغوطة امقيدة 

 من القيمتن الكرى للمعامل  تؤخذ القيمة  مستوى ااحناء ،  ارتكازها ي  عرضي بن نقط 

امبينتن تاليا :-

                      

 

اجزء من العضو العزم اأكر عند هايي ذلك  العزم اأصغر اى   هي نسبة  حيث ان 

طري العضو موجبة اذا كان احناءا    وتكون قيمة  مستوى ااحناء.  اانشائي غر امكتف ي 

متعاكسن ، وسالبة اذا كان احناء العضو أحادي ااجاه .

 

وامعرضة لتحميل مستوى التحميل  اهياكل امكتفة ضد اانتقال امفصلي ي  )3(     لأعضاء امضغوطة ي 

بالطرق التحليلية . وخافا لذلك فانه مكن   ارتكازها ، حسب قيمة امعامل  عرضي بن نقط 

التقريبية التالية :- ااعتماد على القيم 

*        لأعضاء امقيدة النهايـــات      

*         لأعضاء غر امقيدة النهايـات         

 

المحوري واانحناء : 2/2/4          الشد 

احوري وااحناء حيث خضع اى امعادلة التالية :- مشركة من الشد  امعرضة اجهادات  تصمم العناصر اانشائية 

 

 مثل إجهاد الشد الناتج عن ااحناء . حيث ان 



ورد ي البند امسموح ها طبقا ما  احوري عن القيم  دون الشد  تزيد قيم اجهادات الضغط الناجة عن ااحناء  وجب اا 

)4/1/1( من هذه الكودة .
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4/2/3          القـص والشـد :

مشركة حيث خضع اى امعادلة التالية :- قوى شد وقص  امعرضة اى  امرابط ي الوصات التحميلية                     تصمم 

 

امسموح هما حسب البند  ما إجهادا الشد والقص   ما إجهادا الشد والقص احسوبن و                     حيث ان  

الكود . )4/1/2( من هذ 

امسموح ها ي البند )4/1/2( من هذه الكودة للمرابط ي الوصات ااحتكاكية فتعدل اجهادات القص                     اما بالنسبة 

  هي معدل إجهاد الشد الناتج عن احمل امباشر جميع امسامر املولبة [حيث ان  بضرها بامعامل ]

 بامائة من الشد اأقصى احدد مادة امسمار . امسموح به للمسمار والذي يعادل   هو احمل  ي الوصلة و 

 

3/4              نسبة النحافة

4/3/1          اأعضاء المضغوطة :

لقوى الضغط عما يلي :- امعرضة  الفواذية   لأعضاء اانشائية  تزيد نسبة النحافة                     جب اا 

الرئيسيـــة             اأعضاء 

  اأعضاء  الثانويـــة             

 

4/3/2          اأعضاء المشدودة :

لقوى الشد عما يلي :- امعرضة  الفواذية    لأعضاء اانشائية  تزيد نسبة النحافة                     جب اا 

الرئيسيـــة             اأعضاء 

اأعضاء  الثانويـــة             
 
 

الفواذية                                                                                                                  )33( كودة اانشاءات 



 

: (Effective Length) 3/3/4          الطول الفعال

الهياكل المكتفة ضد اانتقال المفصلي : )أ(      

مساويا )1(. الطول الفعال  الرئيسية امضغوطة يعد معامل  الفواذية  عند حساب نسبة النحافة لأعضاء اانشائية 

هذا ، ومكن اعتماد القيمة الناجة عن التحليل اانشائي .

 

الهياكل غير المكتفة ضد اانتقال المفصلي : )ب(    

الطول الفعال  عناصرها امتصلة مفاصل جاسئة ، حسب  استقرارها العام على جساءة  اهياكل الي يعتمد  ي 

الطول احقيقي غر متعارف عليها ، على اا يقل عن   للعنصر امضغوط على أساس حليات انشائية 

امكتف .

 

العرض الى السماكة( استقرار اأعضاء المضغوطة )نسبة                4/4

المقـــوـاة : المضغوطـــة غــير  4/4/1          اأعضـــاء 

(Unstiffened Elements Under Compression)                   

موازية اجاه إجهاد الضغط ي ذلك العضو . حرة واحدة  امقواة هي تلك الي ملك حافة  )أ(      اأعضاء غر 

 

امقواة كما يلي :- )ب(    حدد عرض اأعضاء غر 

امرابط او اللحامات وأول صف من  احرة  احصورة بن احافة  امقواة : حدد العرض بامسافة  األواح غر          *

.

: (T) امقاطع الي على شكل (Webs) وتائر (Z) او (U) الزوايا وشفاه امقاطع الي على شكل أرجل          *

حدد العرض مقاسها اامي.

: (H) و (T) و (I) شفاه امقاطع الي على شكل         *

حدد العرض بنصف مقاسها اامي .
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بالسماكة الفعلية امقاسة عند منتصف امسافة الفاصلة بن امقواة ذات الشفاه امائلة  )ج(     حدد ماكة اأعضاء غر 



الوترة امقابل . ووجه  احرة  احافة 

 

حوري او ضغط ناتج عن احناء عما امعرضة لضغط  امقواة  تزيد نسبة العرض اى السماكة لأعضاء غر  )د(      جب اا 

يلي :-

الزاويتن امنفصلتن : الزاوية او ذات  *        الدعائم اأحادية 

                   

اجيزان او اأعمدة او اية أعضاء والزوايا الناتئة من  األواح  الزاويتن امتماسكتن او  *        الدعائم ذات 

اجيزان اجمعة : امقويات ي  للجيزان او  أخرى او الشفاه امضغوطة  مضغوطة 

    : (T) وتائر امقاطع الي على شكل        *

 

المقـــــوـاة  : 4/4/2          اأعضــاء   المضغـوـطة  

(Stiffened Elements Under Compression)                   

اموازيتن اجاه إجهاد الضغط ي ذلك العضو طول احافتن  امقواة هي تلك الي ملك ركائز جانبية على  )أ(      اأعضاء 

.

 

الوجوه امرابط او اللحامات ، او حدد بامسافة ما بن  أقرب خطن من  )ب(    حدد عرض هذه اأعضاء بامسافة بن 

امتقابلة للمقاطع امدلفنة .

 

حوري او ضغط ناتج عن احناء عما يلي امعرضة لضغط  امقواة  تزيد نسبة العرض اى السماكة لأعضاء  )ج(     جب اا 

-:

امربعة وامستطيلة ذات السماكة امنتظمة : الصندوقية  *        شفاه امقاطع 

                   

بثقوب متتالية : ألواح التغطية امثقبة  *         العرض غر امدعم من 

امقواة امضغوطة بانتظــــام : اأخرى  *        ميع اأعضاء 
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محوريا : اأنبوبية المضغوطة  4/4/3         اأعضاء 

جدارها عن  اخارجي اى ماكة  قطرها  تزيد نسبة  حوريا والي ا  الدائرية امقطع امضغوطة  اأنبوبية                     لأعضاء 

الفرعي احسوب طبقـا للبند  امسموح به عن إجهاد الضغط  يزيد إجهاد ضغطها   ، جب اا 

السماكـة عن  اخارجي اى  تزيد فيها نسبة القطر  اأحوال الي  )4/1/1ج( من هذه الكودة. أما ي 

الصغرى من القيمتن التاليتن :- امسموح به عن القيمة  يزيد إجهاد ضغطها   ( ، فيجب اا   وتقــل عــن) 

الفرعي )4/1/1ج( من هذه الكودة .                    -        القيمة احسوبة طبقا للبند 

                   -        القيمة احسوبة من امعادلة التالية :-

 

 

                             حيث :-

 

لأنبوب  )ملمتـر( . اخارجي  القطر  = D

ماكة جدار اأنبوب  )ملمتــر( . =

 

والجيزان المدلفنة الجيزان المجمعة                4/5

(Plate Girders and Rolled Beams)                   

 

4/5/1          حساب المقاطع :

القصور الذاي للمقطع اإماي. عزم  واجيزان امدلفنة على أساس  امرمة او املحومة(  اجيزان اجمعة ) حسب مقاطع 

 بامائة من مساحة تزيد فيها مساحة الثقوب عن  الراشم او امسامر ي الشفاه باستثناء احاات الي  ثقوب  وهمل 

ورد ي البند )4/8/1( من هذه الكودة . الشفة اإمالية ، وذلك عند حساها كما 
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: (Web)  الوتيرة           5/2/4



الوترة )البعد الصاي بن الشفتن( اى ماكتهــا عما يلـي:- تزيد النسبة بن عمق  جب اا 

 

 عمق اجائز فيمكن اعتماد موزعة بانتظام على مسافات تعادل  عمودية  مزودة بأضاع تقوية  اجيزان  اما اذا كانت 

النسبة التالية :-

  

 

:  (Flanges) 4/5/3          الشفــاه

البارزة من الشفاه طبقا متطلبات البند )4/4/1( من هذه الكودة. اأجزاء                     حدد ماكة 

 بامائة من امساحة اإمالية للشفة ألواح التغطية عن  تزيد امساحة اإمالية مقطع  امرمة ، جب اا  اجيزان                     ي حالة 

.

 

(Flange Development)  4/5/4          فعالية الشفاه

التقوية بالشفة لوح  تربط  بالوترة او  تربط الشفة  الراشم وامسامر ذات امقاومة العالية واللحامات الي  )أ(      تصمم 

الراشم وامسامر وتوزع هذه  اجيزان اجمعة ،  قوى ااحناء ي  حيث تتحمل اجهادات القص الناجة عن 

امسموح به الطولية عن احد اأقصى  تزيد امسافات  بشرط اا  واللحامات امتقطعة حسب شدة اجهادات القص 

.

 

مباشرة على امؤثرة  بالوترة حيث تكون باستطاعتها نقل اأمال  تربط الشفة  الراشم واللحامات الي  )ب(    تصمم 

الوترة اا اذا كان هناك احتياطا لنقلها بالتحميل امباشر . الشفة اى 

 

الطول اإضاي اى اجائز الطول امفرض، وتثبيت  ألواح تقوية الشفة اى ما بعد نقطة  )ج(     جب مد 
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قادرة على حمل نصيبها من اجهادات ااحناء الزاوي حيث تكون  بالراشم او امسامر العالية امقاومة او باللحام 

ألواح تقوية الشفة امثبت باللحام عما يلي :- الطول اإضاي  الطول امفرض. هذا ، وا يقل  عند نقطة 

اللوح ملحومة بلحام ا تقل ماكته عن  التقوية اذا كانت هاية  لوح  *        مسافة مساوية لعرض 



اللوح . طول امسافة اإضافية ي جاني  متواصل على  وجود حام  اللوح نفسه مع    ماكة 

اللوح ملحومة بلحام تقل ماكته عن  التقوية اذا كانت هاية  لوح    عرض  *        مسافة مساوية 

اللوح . طول امسافة اإضافية ي جاني  متواصل على  وجود حام  اللوح نفسه مع  ماكة    

وجود حام اللوح غر ملحومة ولكن مع  التقوية اذا كانت هاية  لوح  *        مسافة مساوية لضعف عرض 

اللوح . طول امسافة اإضافية ي جاني  متواصل على 

 

: (Stiffeners) 5/5/4          أضاع التقوية

هياكل ، وكذلك ي امربوطة  أطرافها غر  اجيزان اجمعة وي  مزدوج على أوتار  التقوية بشكل  توضع أضاع  )أ(      

وتكون هذه اأضاع ماسة للشفة احملة ومتد هذه اجيزان اجمعة املحومة( .  امركزة )ي حالة  نقط اأمال 

زواياها . الواح الشفة او  تقريي اى هاية  اأضاع بشكل 

 

العرضي للعمود بافراض ان امقطع  التقوية بوصفها أعمدة طبقا متطلبات البند )4/1/1( ، وذلك  )ب(    تصمم أضاع 

ماكتها مرة من    عرضها عن  يزيد  الوترة ا  شرحة من  التقوية تتوسطها  زوج من أضاع  مكون من 

التقوية ماكتها بالنسبة اى أضاع  مرة من      عرضها عن  يزيد  التقوية الداخلية وا  بالنسبة اى أضاع 

الطرفية .

 

التقوية الطول الفعلي لضلع    الطول الفعال عن  التقوية ، جب اا يقل  )ج(     عند حساب نسبة النحافة أضاع 

.
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الوترة عما يلي :- يزيد معدل إجهاد قص  )د(      جب اا 

)1(     عــام  :

حيث :-
for

 
for



 
for

 
for

 

الوترة )ملمر( ، ماكة  =

امسافة الصافية بن الشفاة )ملمر( ، =

التقوية )ملمر(. امسافة الصافية بن أضاع  =

 

ورد ي هذا البند وكون  موضوعة على مسافات مطابقة ما  وجود أضاع تقوية داخلية  )2(      ي حالة 

امسموح به كما يلي :-  ، يكون إجهاد القص 

 

التقوية الداخلية اذا كانت النسبة وجود أضاع  ورد ي البند )4/5/2( ، فانه يسمح بعدم  مراعاة ما  مع 

امسموح ها حسب للوترة اقل من القيم     واذا كان إجهاد القص اأقصى  (h/t) أقل من 

يزيد مراعاة اا  التقوية الداخلية مطلوبا فانه يتعن  وجود أضاع  . أما عندما يكون  امعادلة رقم 

للوترة   إجهاد القص 

تزيد النسبة   ، على اا  ورقم       امسموح ها حسب امعادلتن رقم  عن القيم 
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الصغرى من القيمتن التاليتن :- (a/h) عن القيمة 

او

كبرة أو الباطات حتوي على فتحات  التقوية ي الباطات النهائية او الباطات الي  )هـ(   حدد امسافات بن أضاع 

 عما تزيد قيم إجهاد القص  وجود جاات شد فيها ، حيث ا  اجيزان امصممة على أساس  اجاورة ها ي 

. هو حدد ي امعادلة رقم 

 

امزدوجة او لضلع تقوية التقوية الداخلية  أربعة( جموعة من أضاع  قوة  القصور الذاي )ملمر  عزم  )و(      جب اا يقل 



الوترة . مستوى  حور ي   ، وذلك عند حسابه حول  مفرد عن  داخلي 

 

اموزعة حسب امزدوجة  التقوية الداخلية  امربع مقطع أضاع   باملمر  )ز(      جب اا تقل امساحة اإمالية 

 عما يلي :- امعادلة رقم 

 

                                                

       حيث :-

.  تعريفها ي امعادلة رقم  ورد  t , h ,a ,C   كما 

الوتيــرــة فواذ  خضوع  Y        =        النسبة بن نقطي 

التقوية . وأضاع 

امزدوجة. التقوية    بالنسبة اى أضاع          =       D

مفرـد. زاوي    بالنسبة اى ضلع تقوية          =       D

مفرـد. لوحي    بالنسبة اى ضلع تقوية          =       D

 

امسموح ها حسب امعادلة رقم   القصوى   اأقصى ي حر اجائز أقل من القيمة  ي حالة كون إجهاد القص 

امزدوجة احسوبة طبقا للمعادلة رقم  التقوية الداخلية      فانه مكن تقليل امساحة اإمالية مقطع أضاع 

 بالنسبة ذاها.
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 ا تقل قوى قص      حيث تتمكن من نقل  التقوية امطلوبة حسب امعادلة رقم  جري وصل أضاع  )ح(     

عما يلي :-

 

الوترة . فواذ  خضوع    هي نقطة  حيث  

 

مركز او رد معرضة لتحميل  امشدودة ما م تكن  وصوها اى الشفة  التقوية الداخلية قبل  ومكن إيقاف أضاع 



فعل .

 

أربعة أمثال ماكة ووترة اجائز عند مسافة ا تقل عن  التقوية الداخلية  الواصل بن أضاع  )ط(     يتعن إيقاف اللحام 

الوترة بالشفة . أقرب حلق للحام  وتكون مقاسة من  تزيد عن ستة أمثاها ،  الوترة وا 

 

اللوح . االتواء ي  حاولة إهاض نامة عن  امفردة بشفة اانضغاط مقاومة اية  اللوحية  التقوية  )ي(     جب وصل أضاع 

 

برشامن متتالين عن تزيد امسافة الفاصلة بن أي  ووترة اجائز ، ا  التقوية  تربط بن أضاع  الراشم الي  )ك(     ي حالة 

تزيد امسافة الصافية بن أي حامن متتالين عن القيمة الزاوي امتقطع ، فا   ملمر. أما ي حال اللحام 

ملمرا .   الوترة ،  مرة من ماكة    امقدارين التالين :  الصغرى من 

 

: (Reduction in Flange Stress) 4/5/6          التخفيض في إجهاد الشفة

 ي الشفة امضغوطة يزيد إجهاد الضغط    جب اا  ماكتها عن  الوترة اى  ي حالة زيادة نسبة عمق 

عما يلي :-
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المشتركة : 5/7/4          اجهادات القص والشد 

الصغرى من القيمتن التاليتن اجيزان اجمعة عن القيمة  الوترة ي  مستوى  يزيد إجهاد الشد الناتج عن ااحناء ي  جب اا 

-:

  

 

4/5/8          القوى اأفقيـة :

متحركة عليها )ان وجدت( الرافعات او اية أمال  القوى اأفقية الناجة عن أمال  اجيزان اجمعة حيث تقاوم                     تصمم شفاه 

.



 

: (Web Crippling)   الوتيرة 4/5/9          إقعاد 

يزيــد إجهـاد الضغـط عند هايــة اللحـــام ]انظر الشكل رقم )1( [ والناتج عن اجيزان حيـث ا  )أ(      تصمم وتائر 

امركزة غر امستندة اى أضاع تقوية ، عن : اأمال 

امذكور عن القيمة احددة أعاه ، جب استعمال أضاع تقوية حاملـة . وي حالة زيادة قيمة إجهاد الضغط 

          وحسب اجهادات الضغط كما يلي :-

          لأمال الداخليـة :                

لردود اأفعال عند النهايات :

 

 

          حيث :-

امركز او رد الفعل )نيوتن(. احمل  = R

الوترة )ملمر( ، ماكة  =

 ي حال رد الفعل النهائي( )ملمر( طول التحميل )ا يقل عن  = N
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اخارجي للشفة وهاية اللحام )ملمر(. الوجه  امسافة بن  =

 

 



شكل رقم )1(

 

مربع( ، الناجة عن جموع اجهادات الضغط )نيوتن/ملمر  يزيد  اجيزان اجمعة املحومة حيث ا  )ب(        تصمم أوتار 

امقواة عما يلي :- الوترة غر  مباشرة على حافة  اموزعة احملة  امركزة واأمال  اأمال 

 

الـــدوران : *         اذا كانت الشفة مقيدة ضد 

 

 

الدوران : *         اذا كانت الشفة غر مقيدة ضد 
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وحسب هذه ااجهادات كما يلي :-

امركزة :           *        اأمال 

الوترة ي ضرب ماكة  الضرب التالين : حاصل  امركز على احاصل اأصغر من حاصلي  يقسم احمل 

يرتكز عليه احمل من حر التحميل . الطول الذي  الوترة ي  ضرب ماكة  عمق اجائز ، او حاصل 

اموزعـة : *        اأمال 

الوترة . اموزعة على ماكة  تقسم اأمال 

 

: (Rotational restraint) الدوران 5/10/4        تقييد 

ارتكازها . الطوي عند نقط  حورها  الدوران ي اجاه  اجيزان واجملونات مقيدة ضد  جب ان تكون 

 

المستمرـة والبحوـر  البحوـر البسيطـة                4/6

(Simple and Continuous Spans)                   

4/6/1          البحور البسيطة :



مساويا للمسافة بن الطول الفعال للبحر البسيط  البحور البسيطة على أساس ان يكون  اجيزان واجملونات ذات  تصمم 

مراكز ثقل اأعضاء احاملة ها .

 

المستمرة : 4/6/2          البحور 

ااستمرارية تزيد اجهادات ااحناء والقص الناجة عن  امستمرة على أساس ان ا  البحور  اجيزان واجملونات ذات  تصمم 

عما هو حدد ي البند )4/1/1( من هذه الكودة .

أجزاء الوصات . التشوه اموضعي اللدن لبعض  هذا ، ويسمح ي بعض احاات ااستثنائية ببعض 
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الترخيم وتجمـع الميــــــاه               7/4

(Deflections and Ponding)                   

: (Deflection)  الترخيــم           4/7/1

يؤثر على متانة امنشأ وكفائته او يضر بالتشطيبات النهائية . اجيزان عن احد الذي  ترخيم  يزيد  )أ(      جب اا 

الضرورية إخفائه ، وذلك بعمل ااجراءات  اجردة معى انه جب اخاذ  مرئيا بالعن  الرخيم            وجب ان ا يكون 

الرخيم الناتج عن اأمال اميتة . للجيزان اثناء التنفيذ تتناسب ومقدار سهم  ميول 

 

 من حر اجائز. الرخيم الناتج عن اأمال احية فقط عن  يزيد سهم  )ب(     جب اا 

 

: (Ponding)  4/7/2          تجمع المياه

مصارف مناسبة منع جمع حرة او  تصريف  مزودة ميول كافية ونقط  السطوح  )أ(      فيما عدا احاات الي تكون فيها 

استقرار امنشأ من حيث جمع امياه . السطوح ، فانه جب التأكد من  امياه على هذه 

الشرطن التالين :- مستقرا اذا حقق  ويعتر امنشأ 
 

   

          حيث :-
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والعـــــزـوم اأطوـال وامسافـات  ماحظة :         ميـع وحـدات 

 بامائة عند استعماها ي ويراعى إنقاص قيمة (I) بنسبة  بالسنتمرات ،    

. (Trusses and Joists) وروافد مكونا من ملونات  امعادات امبينة أعاه اذا كان نظام السقف 

 

الرئيسة والثانوية الناجة عن اأمال اميتة واأمال احية واأمال جموع اجهادات احناء اأعضاء  يزيد  )ب(    جب اا 

الفواذ امستخدم. وليست مة حاجة اى ضم   خضوع    بامائة من إجهاد  الناجة عن جمع امياه عن 

الزازل ي التحليل اانشائي اى ااجهادات الناجة عن جمع امياه . الرياح او  ااجهادات الناجة عن 

 

4/8              المساحات الصافية والمساحات اإجمالية

(Gross and Net Areas)                   

4/8/1          عــام :

حور العنصر.  وحدد امساحة بعرضه اإماي امتعامد مع  بضرب ماكة ذلك امقطع                     حدد امساحة اإمالية أي مقطع 

ورد ي البنود )4/8/2( ، )4/8/3( بعرضه الصاي احدد طبقا ما  بضرب ماكة ذلك امقطع  الصافية أي مقطع 

)4/8/4( )4/8/5( من هذه الكودة .

 

8/2/4          المساحة الصافية والمساحة الصافية الفعالة :

:   (Net Area) أ(      المساحة الصافية(                   

بعرضه الصاي. وحدد العرض بضرب ماكة ذلك امقطع  ثقوبا  )1(     حدد امساحة الصافية أي مقطع يتضمن 

بطرح متعرج  اموزعة بشكل  قطري او  اموزعة ي اجاه  الصاي للمقطع الذي يتضمن سلسلة من الثقوب 

طول سلسلة الثقوب من العرض اإماي للمقطع ، م إضافة القيمة  جموع أقطار الثقوب اممتدة على 

امستعرضة ي السلسلة . اخطوات  مضروبة بعدد   
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حيث :-

الطوليـــة : اخطوة 
(Longitudinal Spacing or Pitch)

= s

 

يوازي مركزي أي ثقبن متتالين ي سلسلة الثقوب ي اجاه  وهي امسافة الفاصلة )باملمر( بن 

اجاه ااجهاد ي العضو .

 

امستعرضـة : اخطوة 
 (Transverse Spacing or Pitch)

= g

 

مركزي أي ثقبن متتالين ي سلسلة الثقوب ي اجاه متعامد وهي امسافة الفاصلة )باملمر( بن 

مع اجاه اإجهاد ي العضو .

 

[ أصغر بسماكة امقطع حصل على امساحة الصافية  بضربه  هذا ، ويعد العرض الصاي ] الذي 

احصول عليه لسلسلة واحدة من الثقوب . عرض صاي مكن 

 

دون أي اعتبار بعرضه الصاي من  بضرب ماكة ذلك امقطع  )2(     حدد امساحة الصافية أي مقطع ملحوم 

مساحات مقطع اللحام

 

: (Effective Net Area) ب(    المساحة الصافية الفعالة(

حوريا والي تكون بعض قطاعاها ، وليست    أعضاء الشد احملة  )1(     حسب امساحة الصافية الفعالة 

براشم او مسامر ملولبة كما يلي :- موصولة  كلها ، 

                  

 

حيث :-

      =        معامل خفيـــض ،           

     =        امساحة الصافيــة ،           

 



الفواذي وكما يلي :- )2(     حدد معامل التصغر حسب شكل امقطع 

*        للمقاطع الي على شكل )I( والي ا يقل فيها عرض الشفة عن ثلثي العمق ، وكذلك امقاطع

وامقصوصة منها ، اذا كان الوصل عن  (T) الي على شكل
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مساويا   الواحد ، يكون معامل التخفيض  مرابط ي اخط    طريق الشفة وما ا يقل عن 

. 

الفقرة رقم )2( من البند اجزء اأول من  ورد أعاه ي  *        للمقاطع الي على شكل (I) خافا ما 

الفرعي )4/8/2ب( ، وكذلك امقاطع الي على شكل

مرابط ، يكون معامل   امقصوصة منها ، اذا م الوصل باستخدام ما ا يقل عن   (T)

مساويا .   التخفيض 

الفقرة رقم )2( من اجزئن اأول والثاي أعاه من  ذكرها ي  الوارد  اأخرى غر  *        جميع امقاطع 

مربطن اثنن فقط ، يكون معامل توصل باستخدام  الفرعي )4/8/2ب( ، والي  البند 

.   مساويا    التخفيض 

 

لقوى معرضة  أخرى  بالراشم وامسامر املولبة وأية وصات  اموصولة  وألواح الوصات  التقوية  الواح  )ج(     ي تصميم 

يراعى ان تكون امساحة الصافية الفعالة مساوية الشد حسب متطلبات البند )4/4/1( من هذه الكودة ، 

 بامائة من امساحة اإمالية للمقطع . تزيد عن  للمساحة الصافية الفعلية ، على ان ا 
 

:  (Angles) الزوايـــا           4/8/3

امستعرضة (g) لثقوب اخطوة  عرضي ساقيها ، وحسب  جموع  الزاوية من  بطرح ماكة  للزوايا                     حسب العرض اإماي 

امستعرضة امقاسة من الظهر . اخطوات  جموع  الزاوية من  بطرح ماكة  الزاوية  ساقي 

 

: (Size of Holes)  4/8/4          مقاسات الثقوب

  ملمر على مقاسه اامي . بزيادة  عند حساب امساحة الصافية ، حسب عرض أي ثقب 
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: (Welds) 8/5/4          اللحامات

: (Groove or Butt Welds) التناكبية )أ(      اللحامات 

)1(               المساحة الفعالـة :

الطول الفعال للحام ي السماكة الفعالة حلق اللحام. بضرب  حدد امساحة الفعالة للحامات التناكبية 

املحوم. مساويا لعرض امقطع  الطول الفعال للحام  ويكون  هذا ، 

 

)2(     السماكة الفعالة :

جزء ملحوم . ارفع  بسماكة  ااخراق  التناكي الكلي  *        حدد السماكة الفعالة للحام 

مطروحا منها بسماكة اللحام الفعلية  ااخراق  اجزئي  التناكي  *        حدد السماكة الفعالة للحام 

ملمرات . ثاث 

 

: (Fillet Welds)  الزاوية )ب(    اللحامات 

)1(     المساحة الفعالة :

الطول الفعال للحام ي السماكة الفعالة حلق اللحام. هذا بضرب  الزاوية  حدد امساحة الفعالة للحامات 

للطول مساويا  الزاوي ي الثقوب والفتحات الطويلة(  الطول الفعــال للحام )فيما عدا اللحام  ويكون   ،

احواف اجانبية . الزاوي ما ي ذلك  الكلي للحام 

طول اخط الطول الفعال للحام هو  فيكون  الزاوي ي الثقوب والفتحات الطويلة ،  اما ي حالة اللحام 

مستوى حلق اللحام . امركزي للحام داخل 

 

)2(     السماكة الفعالة :

ووجهه اا ي حالة اللحام امرئي  الزاوي بأقصر مسافة بن جذر اللحام  حدد السماكة الفعالة للحام 

الكهربائــــي بطريقـة القـوس  الزاوي امنفـذ 
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(submerged Arc Process) ، عند ذلك تكون السماكة الفعالة مساوية مقاس ساق اللحام ،

ملمرات او اقل. اما اللحامات الي تفوق    تساوي مقاساها وذلك ي حال اللحامات الي 



  ملمر . النظري مضافا اليه  ماكتها الفعالة مساوية مقاس احلق  فتكون  ملمرات    مقاساها  

 

(Plug and Slot Welds) ج(     اللحامات السدودة(

مستوى السطح امخفي تكون امساحة الفعالة لقص اللحامات السدودة مساوية مساحة مقطع هذه اللحامات ي 

.

 

(Connections)  الوصات               4/9

للوصات : المقاومة الدنيا            4/9/1

  كيلو نيوتن قادرة على حمل ما ا يقل عن  امؤثرة عليها على ان تكون الوصلة  تصمم الوصات مقاومة ااجهادات 

اأحوال . ي أي حال من 

(Girts) الصغرة والعوارض   (Sag Rods) اارخـاء اجزاء امقاطع (Lacing) وقضبان  الشرط وصات  ويستثى من هذا 

امؤثرة عليها فقط . الثانوية ، اذ تصمم وصاها مقاومة ااجهادات  والوصات 

 

: (Eccentric Connections)  الامركزية الوصات            4/9/2

اموصولة ي نقطة واحدة( مقاومة ااجهادات الي تنشأ حاور ثقل اأعضاء  الامركزية )الي ا تلتقي فيها  تصمم الوصات 

امركزي . عن ااختاف 

 

مواضع المرابط واللحامات :           4/9/3

اموصولة. وخافا حاور ثقل اأعضاء  متمركزة مع  الراشم او امسامر املولبة( او اللحامات حيث تكون  امرابط ) توضع 

امركزي . لذلك جب اأخذ بعن ااعتبار ااجهادات الناجة عن ااختاف 
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: (Unrestrained Members)  )الحرة )غير المقيدة 4/9/4          اأعضاء 

دوران مرنة تتحمل  للجيزان واجملونات حيث تكون أساس اها وصات  احرة )غر امقيدة (  تصمم وصات اأعضاء 

ردود اأفعال . قوى القص الناجة عن  اجيزان البسيطة . وحسب مقاطع هذه الوصات لتتحمل  أطراف 

 



: (Restrained Members) 4/9/5          اأعضاء المقيدة

العزوم والقص لقوى  امشركة  التأثرات  للجيزان واجملونات لتتحمل  مرابط الوصات النهائية وحاماها  )أ(      تصمم 

الناجة عن جساءة الوصات .

 

للجيزان اى شفاه اأعمدة ذات امقاطع الي على شكل (I) او (H) ، فانه ألواح وصل هائية  )ب(    عند حام شفاه او 

اموجبة للمساحة مساويا للقيمة  جموع مساحتيهما  التقوية يكون  الواح  بزوج من  العمود  وترة هذا  تزويد  جب 

احسوبة طبقا للمعادلة اآتية :- 

  

حيث :-

مربع( ، العمود )ملمر  وترة  لوحي تقوية  جموع مساحي  =

العمود )ملمر( ، وترة  ماكة  =

لوترة امقاطع امدلفنة او ما يعادها ي امقاطع لزاوي  العمود وقاعدة اللحام  اخارجي لشفة  الوجه  امسافة بن 

املحومة )ملمر ( ،

= K

امركزة )ملمر( . للقوى  لوح الوصل الناقل  ماكة الشفة او  =
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  اذا مضروبة بامعامل  لوحه  القوة احسوبة امنقولة بوساطة شفة الوصل او 

مضروبة بامعامل  القوة احسوبة ناجة عن أمال حية وميتة فقط ، او  كانت 

الرياح او القوة احسوبة ناجة عن أمال حية وميتة  بااضافة اى أمال   اذا كانت 

الزازل )نيوتن( .

=

خضوع العموـد ، إجهاد  =

التقوية . ألواح  خضوع  إجهاد  =

 

  العمود  لوترة  بألواح تقوية اذا كان العمق  الصاي  تزويد شفاه اانضغاط  وجب كذلك 

باملمرات اكر ما يلي :-

 



باملمرات اقل ما يلي :- العمود  بألواح تقوية اذا كانت شفــة  وتزود شفاه الشد 

 

 

الشروط التالية :- الفرعي السابق )4/9/5ب(  ذكرها ي البند  الوارد  التقوية  الواح  )ج(     جب ان تتوفر ي 

لوح العمود عن ثلث عرض شفة الوصل او  وترة  التقوية مضافا اليه نصف ماكة  لوح  *        ا يقل عرض 

امركزة. للقوى  الوصل الناقل 

.  التقوية عن   الواح  *        ا تقل ماكة 

مؤثرة عند امركزة امنقولة  القوة  العمود اذا كانت  التقوية عن نصف عمق  لوح  طول  يزيد  *        ا حاجة أن 

العمود. شفة واحدة من شفاه 
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األواح امؤثرة على هذه  القوى  العمود لتتحمل  ووترة  التقوية  الواح  *        تصمم اللحامات الي تصل بن 

العمود . امتزنة على جاني  العزوم غر  الناجة عن 

 

اموصول قوى الشد والضغط ي شفاه اجائز  قوى القص الناجة عن  العمود كافية لنقل  وترة  )د(      جب ان تكون ماكة 

بالعمود .

 

: (Fillers) الوصات 4/9/6          حشوات 

)أ(      حشوات وصات المرابط :

الراشم او   ملمر او اكثر ، وذلك ي وصات  تساوي  ماكتها  حشوات  اذا تطلب اأمر استعمال 

مرابط كافية تضمن الواح الوصل مع تأمن تثبيتها  احشوات اى ما بعد  امسامر املولبة ، فانه يتعن ان متد هذه 

مرابط امرابط اى  وحشوها ، او إضافة هذا العدد من  التوزيع امنتظم اجهادات اأعضاء امنقولة اى الوصلة 

الوصلة .

 

الملحومة : الوصات  )ب(    حشوات 

ملمرات او اكثر ، وذلك ي الوصات    تساوي  ماكتها  حشوات  )1(     إذا تطلب اأمر استعمال 



لوح الوصل وان تلحم اى جسم العنصر بلحام كاف احشوات اى ما بعد  املحومة ، يتعن ان متد هذه 

لوح متمركز. ويتعن كذلك حام  احشوة كحمل غر  امؤثرة على سطح  لوح الوصل  لنقل اجهادات 

احشوة . دون إحداث إجهاد زائد ي  لوح الوصل من  باحشوة بلحام كاف لنقل اجهادات  الوصل 

 

لوح الوصل ، وان ا حواف    ملمر متساطحة مع  ماكتها عن  احشوات الي تقل  حواف  )2(     تكون 

احشوة. لوح الوصل مضافا اليها ماكة  الازمة لتحمل اجهادات  تقل ماكة اللحام عن السماكة 
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4/9/7          وصات اأعضاء المضغوطة والمشدودة في الجملونات :

مراعاة اا تقل اجملونات لتحمل ااجهادات التصميمية ، مع  وامضغوطة ي  امشدودة  تصمم الوصات النهائية لأعضاء 

اموصول . قوة حمل العضو    بامائة من  قوة حملها بأي شكل عن 

 

المزودة  بوصـات  حاملـــــة : 4/9/8          اأعضاء  المضغوطة  

(Compression Members with Bearing Joints)                   

)أ(      اأعمـدة :

مرابط هذه لوحية (Bearing Plates) او وصات حاملة جب ان تكون  ي حالة حميل اأعمدة على حامل 

اأجزاء ي أماكنها بشكل آمن . احامل كافية لتثبيت ميع 

 

اأخرى : )ب(    اأعضاء المضغوطة 

ومرابطها اأخرى )عدا اأعمدة( على وصات حاملة ، جب تصميم الوصلة  ي حالة حميل اأعضاء امضغوطة 

اأجزاء  بامائة من ااجهادات احسوبة بااضافة اى تثبيت ميع  قادرة على نقل ما ا يقل عن  حيث تكون 

اماكنها جيدا . ي 

 

الوصات الحاملـــة : )ج(     

  بامائة من القوى اأفقية العاملة بااضافة اى  قوى شد ناجة عن تأثر  لتقاوم اية  تصمم الوصات احاملة 

دون أي اعتبار لأمال احية . ااجهادات الناجة عن اأمال اميتة ، من 



 

:  (Combination of Welds) تنوع اللحامات           4/9/9

القدرة زاوي ، سدادي( ي وصلة واحدة ، فانه جب حساب  نوع واحد من اللحام )تناكي ،  اذا استخدم اكثر من 

امسموح ها . جموعة اللحام  قدرة  حور اجموعة وذلك لتحديد  انفراد بالنسبة اى  أنواع اللحام على  نوع من  الفعالة لكل 
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المشتركة مع اللحامات : 9/10/4        المرابط 

)أ(      أعمال اانشاء الجديدة :

مشاركة الراشم وامسامر املولبة ذات امقاومة العادية او العالية وامستعملة ي الوصات احاملة  )1(     ا تعتر 

للحام ي حمل ااجهادات ، وعليه جب تصميم اللحام لتحمل كامل ااجهادات ي الوصلة .

 

النوع ااحتكاكي (Friction Type Connection) على أساس ان امسامر املولبة )2(     تصمم وصات 

تشارك اللحام ي حمل ااجهادات ي الوصلة . ذات امقاومة العالية 

 

)ب(    اعمال ااصاحات :

الراشم وامسامر املولبة القائمة ذات امقاومة العالية اجراء أعمال اصاحات باستعمال اللحام ، فان  ي حالة 

ليقاوم ااجهادات احكمة الشد تعتر مقاومة لاجهادات الناجة عن اامال اميتة فقط ، فيما يصمم اللحام 

اأخرى . الناجة عن اامال احية واامال ااضافية 

 

المقاومة : 9/11/4        المرابط العالية 

مشركة ي حمل ااجهادات الناجة عن اأمال اميتة الراشم وامسامر ذات امقاومة العالية  ي الوصات ااحتكاكية تعتر 

واحية .

 

الموقع : الوصل في          4/9/12

الراشم او امسامر املولبة العالية امقاومة او اللحامات ي الوصات التالية اذا مت عملية الوصل )أ(      جب ان تستعمل 

ي موقع العمل .

*



مرا او اكثر .    ارتفاعها  يساوي          وصات اأعمدة ي امنشآت الي 
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مرا اذا كان البعد اأفقي     و  ارتفاعها ما بن  يراوح  *        وصات اأعمدة ي اإنشاءات الي 

ارتفاعه .  بامائة من  اأدى للمنشأ يقل عن 

مرا اذا كان البعد اأفقي اأدى للمنشأ يقل   ارتفاعها عن  *        وصات اأعمدة ي امنشآت الي يقل 

ارتفاعه .  بامائة من  عن 

اجيزان الي تعتمد عليها مكتفات (Bracing) اأعمدة ي اجيزان باأعمدة وكذلك وصات  *        وصات 

مرا .   ارتفاعها عن  يزيد  امنشآت الي 

اجملونات باأعمدة ووصات اأعمدة السقوف (Roof Truss) ووصات  *        وصات ملونات 

الركبيـــة (Knee Braces)  ومساند ووصات مكتفات اأعمدة (Column Bracing) والشكاات 

 كيلو نيوتن . تزيد سعتها عن  لروافع  الروافع (Crane Supports)  ي امنشآت احاملة 

امتحركة او اية أمال حية تسبب اماا صدمية او انعكاسا ي اجاه ااجهادات . *        وصات ركائز امكائن 

جيزان السطح اأخر اذا كان الرصيف حول امنشأ وحى أعلى نقطة على  منسوب  ارتفاع امنشأ من  ويقاس 

 بامائة عن اأفقي . يزيد ميله عن  ارتفاع السقف امائل الذي  متوسط  السطح منبسطا ، او يقاس حى 

السطوح. الدرج امبنية على  اارتفاع بيوت  ويستثى من حساب 

 

الفرعي السابق )4/9/12 أ( من هذه الكودة فانه يسمح ذكرها ي البند  الوارد  اأخرى غر  )ب(    ي ميع احاات 

باستعمال امسامر املولبة العادية امقاومة .
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البراشم والمسامير الملولبة ( 4/10           المرابط )

10/1/4        مساحة التحميل الفعالة :

الرأس مراعاة خصم نصف عمق  بطول التحميل مع  الرشام او امسمار املولب  بضرب قطر  حسب مساحة التحميل الفعالة 

الرأس. الراشم او امسامر املولبة الغاطسة  الغاطس ي حالة 

 



: (Long Grips) 4/10/2        المماسك الطويلة

الطول  ملمر على  طول اممسك تعادل  الراشم بنسبة واحد بامائة لكل زيادة ي  جب زيادة عدد امسامر املولبة او 

الرشام او امسمار املولب . مرات قطر    يساوي  اأساسي الذي 

 

: (Minimum  Pitch)   4/10/3        الخطوة الطولية الدنيا

امربط . مرات قطر  القوى( عن ثاثة  مركزي ثقبن متتالين ي اجاه انتقال  الطولية )امسافة بن  اخطوة  يتعن اا تقل 

 

: (Minimum Edge Distance)  4/10/4        المسافة الدنيا من الحافة

الرشام او امسمار  قطر  امربوط عن  الرشام او امسمار املولب وحافة العضو  مركز ثقب  ا تقل امسافة بن 

امقصوصة احواف امدلفنة او  الرشام او امسمار املولب ي حالة   قطر  امقصوصة ، وعن  احواف  املولب ي حالة 

باللهب .

 

: (Maximum Edge Distance) 4/10/5        المسافة القصوى من الحافة

مضروبة ي ماكة العضو    امربوط عن  الرشام او امسمار املولب وحافة العضو  مركز ثقب  تزيد امسافة بن  ا 

ملمرا .   اأحوال عن  تزيد هذه امسافة ي أي حال من  امربوط ، على اا 
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11/4           اللحامــات

4/11/1        المقاس اأدنى للحامات :

الزاوي : )أ(      المقاس اأدنى للحام 

الزاوي كما هو مبن ي اجدول رقم )3( .  يكون امقاس اأدى للحام 

وحدد امقاس على أساس أقصى ماكة للعناصر املحومة  معا .

 

جدول رقم )3(

 

امقاس اأدى للحــام أقصى ماكة للعناصر



الزاوي )ملم( املحومة )ملم(

 

ااختراق : )ب(    السماكة الدنيا لحلق اللحام التناكبي الجزئي 

ااخراق كمــا هي مبيــنة ي اجدول رقم )4( على ان حدد اجزئي  التناكي  تكون السماكة الدنيا حلق اللحام 

السماكة الدنيا على أساس أقصى ماكة للعناصر املحومة معا
 
 

الفواذية                                                                                                                  )58( كودة اانشاءات 

 

جدول رقم )4(

 

السماكة الدنيا حلق اللحــام

ااخراق )ملـم( اجزئي  التناكي 

أقصى ماكة للعناصـر

املحومـة )ملــم(

حسب جدول رقم )3(
 

 

الزاوي : 4/11/2        المقاس اأقصى للحام 

حواف العناصر املحومة عما يلي :- طول  الزاوي على  يزيد مقاس اللحام                     ا 

ملمرا .   ماكتها عن  *        ماكة العنصر نفسه بالنسبة اى العناصر املحومة الي تقل 

ملمرا او   ماكتها  تساوي   ملمر بالنسبة اى العناصر املحومة الي  مطروحا منها  *        ماكة العنصر نفسه 

اكثر .

 

الزاوية : اطوال اللحامات          4/11/3

أخرى جب وبعبارة  مرات امقاس اامي للحام ،    احسوب عن  الزاوي امصمم  الطول الفعلي للحام  )أ(      ا يقل 

طوله الفعال . يزيد مقاس اللحام عن ربع  اا 



 

لقوى الشد امعرضة  الطرفية للقضبان امسطحة  الطوي امستعمل ي الوصات  الزاوي  طول خط اللحام  )ب(     ا يقل 

تزيد امسافة الفاصلة بن أي حامن زاوين متتالين عن  خطوط اللحام . وجب اا  عن امسافة الفاصلة بن 

مستعرض ي الوصلة.  ملمر ، اا اذا كان التصميم منع حدوث أي احناء 
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الزاوية المتقطعة : 4/11/4        اللحامات 

السطوح امخفية ، وذلك عندما تكون امقاومة الزاوية امتقطعة لنقل ااجهادات عر امفاصل او  )أ(      تستعمل اللحامات 

النوع من امسموح به . ويستعمل هذا  الزاوي امتصل ذي امقاس اأدى  امطلوبة أقل من امقاومة الفعلية للحام 

اجزاء اأعضاء اجمعة . اللحامات ايضا ي وصل 

 

مرات ماكته ، على اا الزاوي امتقطع عن  الواحدة من اللحام   (Segment) للدرزة الطول الفعال  )ب(    ا يقل 

ملمرا .   اأحوال عن  يقل بأي حال من 

 

:  (Lap Joints) التراكبية 4/11/5        المفاصل 

موصول على اا يقل عن  جزء  ارفع  مرات ماكة    الراكبية عن  الراكب ي امفاصل  )أ(      جب اا يقل 

ملمرا .  

 

ااجزاء زاوي اذا كانت هذه  امراكبن بلحام  اجزأين  طول حافي  امراكبة على  األواح  )ب(    جب حام القضبان او 

امراكبة مقيدا بشكل منع فتح امفصل اأجزاء  ترخيم  معرضة اجهادات الشد ، اا ي احاات الي يكون فيها 

ظروف التحميل اأقصى . حت 

 

الزاوي : 4/11/6        تثبيت نهايات اللحام 

الزوايا مسافة ا تقل عن اجوانب وذلك بلفه حول  الزاوي اجاني الذي يتوقف عند هايات  جب تثبيت هايات اللحام 

بوضوح ي امخططات التنفيذية . ضعف مقاسه اامي. وجب بيان هذه العملية 

 



الزاوي في الثقوب والشقوب : 4/11/7        اللحام 

الراكبية او الزاوي ي الثقوب (Holes) او الشقوب (Slots) لنقل اجهادات القص ي امفاصل  يسمح باستعمال اللحام 

اجزاء اأعضاء اجمعة . )جب اا يعتر اللحام امراكبة او انفصاها ، وكذلك لوصل  ااجزاء   (Buckling) منع انعطاط

والشقوب حاما سدودا(. الزاوي ي الثقوب 
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4/11/8        اللحام السدود :

)أ(      ااستعمال :

امراكبة ، وكذلك ااجزاء  الراكبية او منع انعطاط  السدود لنقل اجهادات القص ي امفاصل  يستعمل اللحام 

اجزاء اأعضاء اجمعة . لوصل 
 

شروط عامة : )ب(    

يزيد ملمرات ، وا    حويه مضافا اليه  اجزء الذي  السدود عن ماكة مقطع  )1(     ا يقل قطر ثقب اللحام 

 ماكة مقطع اللحام. مرات ونصف  أربعة  قطر الثقب عن 

 

 قطر ثقب اللحام . مرات  أربعة  مراكز اللحامات السدودة امتتالية عن  )2(     ا تقل امسافة الفاصلة بن 

 

 ماكة مرات  عشرة  السدود عن  طول شقب (Slot) اللحام  يزيد  )3(     ا 

اللحام .

 

يزيد ملمرات ، وا    حويها مضافا اليه  اجزء الذي  السدود عن ماكة  )4(     ا يقل عرض شقب اللحام 

 ماكة اللحام . عن 

 

زواياه بنصف قطر ا يقل عن تدور  دائري . او  السدود على شكل نصف  )5(     تكون هايات شقب اللحام 

احواف . حويها ، ويستثى من ذلك الشقوب الي تنتهي عند  اجزء الذي  ماكة 

 

  عرض مرات  أربعة  )6(     ا تقل امسافة الفاصلة بن شقوب اللحام امتتالية ي اجاه متعامد معها عن 



طول   طول الشقوب عن مثلي  الشقب ، وا تقل امسافة الفاصلة بن شقوب اللحام امتتالية ي اجاه 

الشقب .

 

املحوم بالنسبة اى اأعضاء اجزء  السدود مساوية لسماكة مقطع  )7(     تكون ماكة اللحام 
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ملمرا ،   ماكتها عن  تزيد  ملمرا او أقل اما لأعضاء املحومة الي    ماكتها  تساوي  الي 

ملمرا .   فتكون ماكة حامها مساوية لنصف ماكة العضو ، على اا تقل ماكة اللحام عن 

 

(Built – up Members)  4/12           اأعضاء المجمعة

:  (Box – Type Beams) الجيزان الصندوقية         4/12/1

تربط معا أعضاء ااحناء اجمعة وامكونة من مقطعن مدلفنن على شكل (I) او (U) وجمعن معا )أ(      يتعن ان 

 مر . الطولية بن أي رابطن متتالين عن  تزيد امسافة  ليكونا مقطعا صندوقيا جوفا ، حيث ا 

 

الصندوقية امقطع ، يسمح باستعمال امسامر املولبة النافذة (Through Bolts) والفاصات اجيزان      ي   )ب(

يزيد عن  (Separators) حيث ا يقل عدد امسامر املولبة عن اثنن عند كل فاصلة اذا كان عمق اجائز 

 ملمر .

 

امركزة ، فانه يتعن اشرك اكثر من جائز واحد ي حمل اأمال  مركزة من جائز اى آخر ، او اذا  )ج(     لنقل أمال 

براشم او حامات . بلوح ذي جساءة كافية مسامر ملولبة او  اجيزان  ربط هذه 

 

للعوامل اجوية من التآكل ، كما جب ان تكون هناك مسافات امعرضة  للجيزان  السطوح الداخلية  )د(      جب ماية 

الدورية . أغراض التنظيف والصيانة  اجيزان  كافية بن 

 

4/12/2        اأعضاء المضغوطة :

الواردة ي امادتن )4/3( و )4/4( من هذه اجزاء اأعضاء امضغوطة اجمعة حسب امتطلبات  )أ(      تصمم ميع 



الكودة .

 

(Base Plates) لوحية قواعد  امرتكزة على  اجزاء الوصات ي هايات اأعضاء امضغوطة  )ب(    جب اما ربط ميع 

موزعة طوليا على براشم او مسامر ملولبة  سطوح مهذبة بوساطة  او 
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اموصول مرة اكر عرض للعضو    تساوي  طولية  امربط ، ومسافة  مرات قطر    أربعة  تزيد عن  مسافات ا 

اموصول. تساوي اكر عرض للعضو  طولية  الربط بوساطة حام مستمر مسافة  ، او إمام 

 

براشم او مسامر ملولبة او حامات متقطعة ي اأعضاء اجمعة على مسافات مناسبة امرابط الداخلية من  )ج(     تثبت 

لألواح مربطن متتالين  تزيد امسافة الفاصلة بن أي  كافية لنقل ااجهادات احسوبة ي العضو . وجب اا 

اخارجية لأعضاء اجمعة عما يلي :-

طول حافة العضو تكون امسافة مساوية  درزات حام متقطعة على  *        اذا كانت هناك 

 ملمر . تزيد عن   على اا 

تزيد عن   ، على اا  متعرج ، تكون امسافة مساوية  موضوعة بشكل  امرابط  *        اذا كانت 

ملمرا .  
 

          حيث :-

اخارجي )ملمر( . للوح        هي السماكة الدنيا       

 

مربطن متتالن عن  تزيد امسافة الفاصلة بن أي  وي حال ربط مقطعن مدلفنن ببعضهما ، فيجب اا 

 ملمر .

 

تزيد حشوات متقطعة ، حيث ا  )د(      يتم وصل اأعضاء امضغوطة اجمعة وامكونة من مقطعن مدلفنن تفصل بينهما 

التدومي جزء بن أي حشوتن متتاليتن عن نسبة حافة العضو اجمع ويتعن استعمال نصف القطر  نسبة حافة أي 

اأجزاء. اأدى حساب نسبة النحافة هذه 

 



الربــط : ألواح  )هـ(   

بألواح امفتوحة بشبيكات (Lacing) رابطة تثبت هاياها  اجوانب  تزود اأعضاء امضغوطة اجمعة ذات       )1(

استمراريتها . انقطاع  الرابطة عند وسطها ي حال  الربط ي تثبيت الشبيكات  الواح  ربط ، وتستعمل 
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الراشم او امسامر امرابط ) خطوط  الرئيسية عن امسافة الفاصلة بن  الربط ي اأعضاء  لوح  طول  )2(     ا يقل 

الربط الوسطي عن نصف هذه لوح  طول  بأجزاء العضو وا يقل  تربطها  املولبة( او اللحامات الي 

امسافة .

 

الراشم او امسامر امرابط ) خطوط   بامائة من امسافة الفاصلة بن  الربط عن  لوح  )3(     ا تقل ماكة 

بأجزاء العنصر . تربطها  املولبة( او اللحامات الي 

 

ألواح مربطن متتالين (  اخطــوـة )امسافة الفاصلة بن أي  تزيـد  امسمرة ، ا  امرمة او  )4(     ي اأعضاء 

أجزاء العضو عن األواح اى  تربط  امرابط الي  امربط . على اا يقل عدد  مرات قطر    الربط عن ستة 

. ثاثة 

 

الربط لوح  طول  بأجزاء العضو عن ثلث  الربط  للوح  الرابط  طول اللحام  )5(     ي اأعضاء املحومة ، ا يقل 

نفسه .

 

)و(      الشبيكات :

لوحي ربط شبيكتن تزيد نسبة حافة الشفة بن  )1(     حدد امسافة بن الشبيكات بعضها ببعض حيث ا 

متتاليتن عن نسبة حافة العضو اأساس .

 

 بامائة من إجهاد حور العضو اأساسي تعادل  قوى قص عامودية على  )2(     تصمم الشبيكات مقاومة 

الضغط الكلي ي العنصر .

 



الزوجية تزيد نسبة حافة الشبيكة القضيبية   ، وا  الفردية عن  تزيد نسبة حافة الشبيكة القضيبية  )3(     ا 

الزوجية مع بعضهما عند نقاط تقاطعهما . زوج قضبان الشبيكة  مراعاة ان يتم ربط   ، مع  عن 

 

الطول غر طوها على أساس انه  )4(     تعامل الشبيكات القضيبية امضغوطة بوصفها أعضاء ثانوية . وحسب 

تربطها الراشم او اللحامات الي  امكتوف لقضيب الشبيكة بن 
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الفردية ، اما ي حال الشبيكات القضيبية بالعضو اجمع اأساس ، وذلك ي حال الشبيكات القضيبية 

الطول .  بامائة من هذا  الزوجية ، فيحسب على انه 

 

حور العضو اأساس ، وا يقل ميل الشبيكة درجة عن    امفردة عن  )5(     ا يقل ميل الشبيكة القضيبية 

حور العضو اأساسي . درجة عن     امزدوجة عن  القضيبية 

 

ملمرا ، جب   امرابط او اللحامات ي الشفاة عن  خطوط  )6(     ي حال زيادة امسافة الفاصلة بن 

الزاوية . امزدوجة او استعمال الشبيكات  استعمال الشبيكات 

 

بألواح معدنية الفرعين السابقن )هـ(، )و(  ذكرها ي البندين  الوارد  وألواح ربطها  )ز(      يسمح ان تستبدل الشبيكات 

أغراض الصيانة ا يقل األواح بفتحات  تزود هذه  امفتوح للعضو اجمع أعضاء الضغط ، على ان  تغطي اجانب 

األواح  عر فتحات الصيانة ملمرا . هذا ، ومكن اعتبار العرض الصاي هذه    الواحدة منها عن  قطر الفتحة 

الشروط التالية :- احورية اذا ما حققت  مقاوما لإجهادات 

 

*        ان تكون نسبة العرض اى السماكة حسب متطلبات امادة )4/4( من هذه الكودة .

. عرضها عن  طول الفتحة ي اجاه ااجهاد اى  تزيد نسبة            *        اا 

مرابط أقرب خطي  العرضية بن  *        اا تقل امسافة الصافية بن فتحتن متتاليتن ي اجاه ااجهاد عن امسافة 

او حامات .

.            *        ا يقل حيط الفتحات عند كل النقط عن 
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4/12/3        اأعضاء المشدودة :

اللوح مقطع مدلفن ي الراشم او امسامر املولبة او اللحام امتقطع الذي يصل  الطولية الفاصلة بن  تزيد امسافة  )أ(      ا 

 ملمر. وا لوح ، وثامائة  ارفع  مضروبا ي ماكة    الطولن التالين :  العضو اجمع ، عن اصغر 

الراشم او امسامر الطولية الفاصلة بن  تزيد امسافة 

امشدودة ، عن ستمائة  املولبة او اللحام امتقطع ، الذي يصل امقاطع امدلفنة بعضها ببعض ي اأعضاء 

 ملمر.

حشوات متقطعة ، الواح تفصل بينها  امشدودة اجمعة وامكونة من مقطعن مدلفنن او من  وي حال اأعضاء 

. احشوات امتتالية عن  اأجزاء بن  تزيد نسبة حافة  جب اا 

 

دون احاجة اى شبيكات الواح ربط من  بألواح تغطية مثقبة او  امشدودة اجمعة  امفتوحة لأعضاء  اجوانب  تزود  )ب(    

ربط .

 

الراشم او امسامر املولبة او اللحامات الي تصل عناصر خطوط  الربط عن ثلثي امسافة بن  الواح  طول  )ج(     ا يقل 

امذكورة . اخطوط   بامائة من امسافة بن  الربط عن  الواح  اأعضاء بعضها ببعض ، كما ا تقل ماكة 

 

ألواح الوصل عن مائة ومسن  الراشم او امسامر املولبة او اللحامات امتقطعة  الطولية بن  تزيد امسافة  )د(      ا 

ملمرا .  

 

.  الربط امتتالية عن  الواح  اأجزاء الفاصلة بن  تزيد نسبة حافة  )هـ(   جب اا 
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(Camber) 4/13           التحدب

والجيزان : 4/13/1        الجملونات 

للجملون ، بينما الرخيم الناتج عن اأمال اميتة  مرا مقدار سهم    حرها عن  يزيد  اجملونات الي  )أ(      حدب 



جموع اأمال الرخيم الناتج عن  للروافع مقدار سهم     مر واحاملة  حرها عن  يزيد  اجيزان الي  حدب 

للجيزان . اميتة ونصف اأمال احية 

 

إطارات )ب(    ي بعض احاات اخاصة الي يتطلب العمل فيها دقة متناهية ي حديد حدب اأعضاء اانشائية )لتثبيت 

امطلوب بشكل واضح على امخططات التنفيذية . جاهزة الصنع للفتحات مثا( ، جب حديد مقدار التحدب 

 

التركيــب :         4/13/2

يراعى ان يكون اجاه حدب اأعضاء اانشائية اى أعلى عندما يكون التحدب ناجا عن عمليات التصنيع .                    

 

4/14           التمـــدد

                   يتعن اخذ ااحتياطات الكافية ي التصميم لضمان مدد اأعضاء اانشائية وتقلصها خال العمر التشغيلي للمنشأ .

 

(Base Plates) الواح اأساس            4/15

4/15/1        اأحمــال :

بصورة سليمة . القواعد واأساسات  والعزوم من اأعمدة اى                     جب ضمان انتقال ميع اأمال 
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4/15/2        ااستقامـة :

األواح مستوية صحيحة امنسوب . مراعاة ان تكون هذه  الواح اأساس جيدا على مساندها مع                     تثبت 

 

4/15/3        اانهــاء :

الواح اأساس : سطوح  تراعى امتطلبات التالية عند إهاء 

لسطوحها تفريز  دون أي  ملمرا او اقل من     ماكتها  تساوي  الفواذية امدلفنة والي  الواح التحميل  )أ(      تستعمل 

ماكتها تزيد  الفواذية امدلفنة والي  الواح التحميل  تسوية  اذا كان سطحها التحميلي ذا ماس جيد ، بينما يتعن 

توافر هذه اآات بالتفريز ي حال عدم   ملمر باستخدام آات الكبس او  تزيد عن  ملمرا وا     عن 

الفرعي )ج( أدناه من هذا البند ، وذلك للحصول على سطح حميلي ذي ماس جيـد ورد ي البند  مراعاة ما  ، مع 



.

سطوحها فيما عدا تلك الي تفريز ميع   ملمر ، فيجب  ماكتها عن  تزيد  الفواذية الي  الواح التحميل  اما 

الفرعي )ج( أدناه من هذا البند. وردت ي البند 

 

وردت ي البند الفواذية امدلفنة فيما عدا تلك الي  األواح التحميلية  الواح اأساس غر  سطوح  تفريز ميع  )ب(    جب 

الفرعي )ج( أدناه من هذا البند.

 

ألواح اأساس احاملة الي يتم تثبيتها على روبة ، لضمان ماس جيد لسطحها التحميلي السطوح السفلى  )ج(      ميع 

فرز . حتاج اى عمليات  ، ا 

 

4/16           مسامير التثبيت الملولبة

لقوى الشد امركبة الصافية  الواح اأساس ما ي ذلك  قوى الشد والقص عند  لتقاوم ميع  تصمم مسامر التثبيت املولبة 

اجزئي لأعمدة . عزوم ااحناء الناجة عن عمليات التثبيت الكلي او  الناجة عن 
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(Fatigue) 4/17           الكـــال

الروافع واأعضاء الي مسارات  متكررة )مثل  تتعرض فيها اأعضاء اانشائية اى أمال                     ي بعض احاات اخاصة الي 

حملها( جب على امصمم اخذ الكال بعن ااعتبار .

 



جدول المحتويات                                         الباب الرابع
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الباب الخامس

التنفيـذ

 

5/1              التصنيـــع

5/1/1          ااستقامــة :

امسموح التفاوتات  حدود  امراد جميعها ذات استقامة مقبولة وي  أنواع امقاطع او اأعضاء  )أ(      جب ان تكون ميع 

اجراء عمليات تصحيح استقامة امقاطع او استلزم اأمر  وتركيبها. واذا  ها ، وذلك قبل البدء بعمليات تصنيعها 

احرارية أحداث أي الطرق اميكانيكية او  بطرق ا تؤذيها ، ويسمح باستعمال  اأعضاء ، فيجب ان يتم ذلك 

حرارة امعدن بعد تسخينه عن    درجة  تزيد  شريطة اا  حدب او تقوس او استقامة للمقاطع او اأعضاء 

يزيد إجهاد الفواذية العالية امقاومة والي  احرارية للعناصر  الطرق  مراعاة عدم استعمال  درجة مئوية، مع   

مربع.  نيوتن/ملمر  خضوعها عن 

 

الحرـاري : 5/1/2          القطع 

ستتعرض حراريا ، والي  احواف امقطوعة  بالطرق اممكنة ، وان تكون  باأوكسجن  جري عمليات القطع  جب ان 

 ملمر. وجب يزيد عمقه عن  مواد امة عليها ، خالية من التثلم او التظفر الذي  تستلزم وضع  اجهادات عالية او 

ملمرات بالصقل    يزيد عمقه من  ازالة الثلمة او الظفر الذي 

 

المرابـط : 1/3/5          اعمال 

)أ(      مسامير التثبيت الملولبة :

نتوء مراعاة ان يكون  اماكنها الصحيحة امبينة على امخططات ، مع  توضع مسامر التثبيت املولبة ي       )1(

الصواميل وتثبيت اأعضاء جيدا . لربط  النهايات املولبة هذه امسامر كافيا 

 

 
الفواذية                                                                                                                  )70( كودة اانشاءات 

 



الواح اأساس كما يلي :- ثقوب مسامر التثبيت املولبة ي  )2(     تكون مقاسات 

 

مقاس الثقب

)ملم(

مقاس امسمار

)ملم(
         اقل من 

   

اكر من 

 

 هي  قطر امسمار .                              حيث ان 

 

البراشم او المسامير الملولبة  : ثقوب  )ب(    

للرشام او امسمار ما يعادل  الراشم او امسامر املولبة اكر من امقاس اامي  ثقوب  )1(     تكون مقاسات 

والثقوب البيضاوية الطويلة القصرة  والثقوب البيضاوية  امكرة   ملمر . اا ي حالة الثقوب 

الثقـوـب كما يلي : - للمسامر املولبة تكون مقاسات 
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البيضــاوي مقاس الثقب 

)ملم(

مقاس الثقـب

امكر

)ملم(

امقاس اامـي

للمربط

طويــل)ملم( قصيــر

اقل من  

اكر من 

 

مراعاة موافقة امصمم ، مع  امكرة او الثقوب البيضاوية أعمال التسمر اا  )2(     ا يسمح باستعمال الثقوب 

امكرة او الفرعي . كما وحظر استعمال الثقوب  الفقرات )4( )5( )6( من هذا البند  ورد ي  ما 

امرمة . الثقوب البيضاوية ي الوصات 



 

  الرشام مضافاً اليه  ماكتها عن قطر امسمار او  تزيد  اأجزاء ، الي ا  جري عملية تثقيب       )3(

اأجزاء اأكثر ماكة باستخدام امثقب جري عملية تثقيب  التخرم ، بينما  ملمرات ، باستخدام عملية   

او امسحل .

 

امكرة ي ميع الوصات ااحتكاكية ، بينما حظر استعماها ي الوصات )4(     يسمح باستعمال الثقوب 

ثقوب الوصلة . اخارجين لكل ثقب من  الوجهن  مراعاة استعمال فلكات مقساة ي  احاملة ، مع 

 

مراعاة القصرة ي ميع طبقات الوصات ااحتكاكية واحاملة ، مع  )5(     يسمح باستعمال الثقوب البيضاوية 

البيضاوي ي اجاه متعامد مع اجاه التحميل ي الوصات احاملة. وجب استعمال طول الثقب  ان يكون 

ثقوب الوصلة . اخارجين لكل ثقب من  الوجهن  فلكات مقساة ي 
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موصولن من الوصات جزأين  جزء واحد فقط من أي  )6(     يسمح باستعمال الثقوب البيضاوية الطويلة ي 

البيضاوي ي اجاه متعامد مع اجاه طول الثقب  مراعاة ان يكون اجاه  ااحتكاكية او احاملة ، مع 

ثقوب قياسية( الواح )ذات  التحميل ي الوصات احاملة . هذا وجب استعمال فلكات مسطحة او 

اموصولة ، على اا لأجزاء  اخارجي  الوجه  امفتوحة من الثقوب البيضاوية من  ااجزاء  تعمل على تغطية 

الفواذ مصنوعة من  ملمرات وان تكون    األواح عن  تقل ماكة هذه الفلكات امسطحة او 

اانشائي عند استعماها مع امسامر املولبة العالية امقاومة .

 

البرشمة : )ج(     

اجراء عملية مواضعها اثناء  موصولة مع بعضها ومثبتة بإحكام اى  الرمة  )1(     جب ان تكون ميع أعضاء 

وجوب امسمارية على توسيع الثقوب او تشويهها . وي حالة  اخوابر  مراعاة اا تعمل  الرمة ، مع 

بطريقة السحل. التوسيع هذه  للمربط بالدخول ، جب ان تتم عملية  توسيع أي ثقب ليسمح 

 

برمة أي جوز  الرمة وا  درجة مئوية قبل      تزيد عن  حرارة ا  لدرجة  الراشم بانتظام  )2(     تسخن 



دون ذلك . درجة مئوية او    حرارته اى  درجة  برشام اخفضت 

 

برمتها ثابتة جيدا الراشم بعد  برمة ضاغطة خاصة. وجب ان تكون  الرمة باستخدام مكنة  )3(     تتم عملية 

متمركزة مع الراشم  امرشم، وان تكون  بقوة لسطح العضو  رؤوسها مامسة  موضعها وان تكون  ي 

ثقوها .

 

المقاومة : )د(      المرابط العالية 

حورها. وي حال زيادة اميل عن هذه النسبة  بالنسبة اى  امرابط العالية امقاومة عن  يزيد ميل  )1(     ا 

يتعن تصحيح هذا الوضع باستعمال فلكات مائلة .
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مواد امربوطة بامسامر املولبة العالية امقاومة تامة التامس ، وا يسمح باستعمال  اأجزاء  )2(     جب ان تكون 

اأجزاء . سطوح هذه  قابلة لانضغاط بن 

 

أخرى عالقة ها مواد  والزعانف وأية  القشور  امربوطة جب ان تكون خالية من  سطوح التامس  )3(     ميع 

الركيب . جودة  تؤثر على 

 

الزيوت النوع ااحتكاكي وخالية من  امربوطة للوصات من  سطوح التامس  )4(     جب ان تكون ميع 

قوة احتكاكها . امواد الي تقلل من  والشحوم والدهان والطاء وغر ذلك من 

 

 بامائة من القيمة الدنيا قوة الشد امسبق للمسامر املولبة ي الوصات ااحتكاكية عن  )5(     ا تقل 

للشد اأقصى للمسمار.

 

الطرق الثاث التالية :- الفقرة السابقة رقم  )5( بإحدى  ذكرها ي  الوارد  )6(     تتم عملية الشد امسبق 

تدوير الصامولة . طريقة          *

طريقة استخدام جهاز شد .         *



معايرة . طريقة استخدام مفاتيح شد          *          

سواء كان ذلك رأس امسمار او الصامولة ويراعى ان تستعمل حلقات مقساة حت العنصر امدار  هذا ، 

امعايرة فقط . ، وذلك ي حالة استخدام مفاتيح الشد 

 

5/1/4          اعمال اللحام :

الريطانيــة (BS   5135) او امواصفات القياسية  ورد ي هذا اخصوص ي  جب ان تكون اعمال اللحام مطابقة ما 

مهرة ي هذا اجال . اأمريكية (AWS -  D  1.1) ، وعلى ان تنفذ من قبل فنين  امواصفات 
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5/1/5          مفاصل اانضغاط :

أخرى مناسبة . طريقة  بالتفريز او النشر او اية  امشركة مفاصل اانضغاط احاملة  السطوح  جهز 

 

التفاوتات :           5/1/6

تركيبــها عما يلي :- وعناصرها بعد  الفواذية  التفاوتات ي ابعاد أعضاء امنشآت  تزيد  ا 

 

امسموح بـــه التفاوت 

)ملم(

والوظيفـــة العضـــو 

الطول           لكامل 

 

الطول           لكامل 

الطول             لكامل 

 

           

 

         )اى أعلى(   

لسطوـــح اأطراف وامامسة  اأعضاء امهذبة 

ملســاء .

 امتــار . عشرة  طوها عن  اأعضاء الي يقل 

 أمتـــار يساوي طوهـا   اأعضاء الي 

او اكثر .

التفاوت ي استقامة أعضاء الضغـط بيــــن

نقط التثبيت .

معرضــة لسطوـح   اجيزان احاملة  الرخيم ي 

تركيبها . لتجمع امياه عليها بعد 
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5/2              الدهـان

5/2/1          عــام :

العوامل اجوية . بيد انه ا مكن اعتبار الدهان الفواذية بطبقة او طبقات من الدهان حمايتها من  )أ(      تطلى اأعضاء 

باستمرار . مصدر ماية دائمة ، بل مصدر ماية مؤقتة جب صيانتها 

 

اخرسانة الفواذية امدفونة ي  الفواذية او اأعضاء  السطوح الداخلية احمية لأعضاء  )ب(    تستثى من عمليات الدهان 

.

 

2/2/5          الدهان في المصنع :

امواد العالقة والغبار . امراد دهاها او معاجتها جافة ونظيفة خالية من  السطوح  )أ(      جب ان تكون ميع 

 

جري معها ي امصنع ، فيجب الفواذية امتامسة الي  السطوح  ضرورة طاء  امواصفات اخاصة على  )ب(    اذا نصت 

الركيب قبل ان جف الدهان . اجراء عملية  عندها 

 

اأصول وذلك قبل الوصول اليها حسب  للسطوح غر امتامسة والي يتعذر  )ج(     جب إمام عمليي امعاجة والطاء 

الفرعي )5/2/1ب([. ورد ي البند  مراعاة ما  تركيبها ي امصنع ]مع 

 

اجراء عمليات الدهان اأحوال الي تتطلب  إجراء عمليات الدهان قبل اانتهاء من عمليات اللحام. اما ي  )د(      حظر 

امراد حامها من احواف  ملمرا من    ترك مسافات مناسبة ا تقل عن  قبل انتهاء عمليات اللحام ، فيتعن 

الفواذية على ان يتم دهاها بعد اانتهاء من حامها . اأعضاء 

 

امسؤول او من ينوب عنه اموصولة او املحومة قبل التفتيش عليها واستامها من قبل امهندس  اأجزاء  )هـ(   حظر دهان 

موافقته عليها . واصدار 
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موقع العمل : 5/2/3          الدهان في 

امواد العالقة امراد دهاها جافة ونظيفة خالية من  السطوح  )أ(      جب ان تكون ميع 

والغبار .

 

رؤوس امسامر مراعاة تنظيف ميع  تركيبها ، مع  الفواذية ومعاجتها بعد اانتهاء من  )ب(    تتم عملية دهان اأعضاء 

جودة اعادة الدهان السطوح امدهونة سابقا ي امصنع ومعاجتها والتأكد من  والراشم واللحامات واعادة دهان 

النوع نفسه من الدهان امستعمل ي امصنع . باستعمال 

 

وتركيبها قبل فوق طبقة دهان امصنع  السطوح امتامسة ي موقع العمل بطبقة اضافية من الدهان  )ج(     جب دهان 

جفاف الدهان .

 

النوع نفسه من الفواذية ي امصنع بطبقة من الطاء امعدي فانه جب إكمال  سطوح اأعضاء  )د(      إذا ما مت معاجة 

استمرارية الطاء لأعضاء . اموصولة او املحومة ي موقع العمل لضمان  الفواذية  أجزاء اأعضاء  امعاجة 

 

تركيبها ي موقع العمل . اأصول قبل  الوصول اليها حسب  السطوح غر امتامسة والي يتعذر  )هـ(   جب إمام دهان 

 

الباردة جدا )الصقيع( ، وكذلك ي حالة تكون الضباب اأجواء  إجراء عمليات الدهان ي موقع العمل ي  )و(      حظر 

الرطوبة ي اجو عالية حيث يتم إفساد الدهان بفعل عمليات التكثف لبخار اجو على الدهان ، او اذا كانت نسبة 

نفسه .

 

(Erection)  5/3              النصــب

: (Bracing)  5/3/1                   التكتيــف

قادرة على تأمن سامة امنشأ اثناء التنفيذ لتكون  الفواذية  نوعية التكتيف امؤقت للهياكل اانشائية  يراعى حديد  )أ(      

.
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يتعرض ها اهيكل اانشائي اثناء عملية التنفيذ قادرا على حمل ميع اأمال الي  )ب(    جب ان يكون التكتيف امؤقت 

والزازل ومعدات اانشاء وغر ذلك . الرياح  من أمال رأسية وجانبية ما ي ذلك أمال 

 

يرك التكتيف امؤقت ي مكانه حى إمام عملية اانشاء بالكامل ما ي ذلك التكتيف الدائم للمنشأ . )ج(     

 

التربيط المؤقـت :           5/3/2

مواضعها الصحيحة امبينة على يراعى ربط اأعضاء اانشائية بشكل مؤقت يضمن حسن ربطها الدائم ي  )أ(      

امخططات .

 

امؤثرة على اأعضاء اانشائية اثناء التنفيذ وحى اانتهاء من قادرة على حمل ميع اأمال  امرابط امؤقتة  )ب(    تكون 

الربط الدائم ها . عملية 

 

5/3/3          تطابق مفاصل اانضغاط في اأعمدة :

تراوح فيها  ملمر وي بعض احاات اخاصة الي  سطوح التحميل واأعمدة عن  الفجوة بن  بزيادة  ا يسمح عادة 

الفواذ . برقائق مستوية من  الفجوة  ملمرات ، جب تعبئة هذه       و  الفجوة بن 
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ملحق رقم )1(

المصطلحات الفنيـة

 
 
 
Gross

)أ(

إماي
    -     section      مقطع إماي
Stress



إجهاد
Loads أمال
Penetration اخراق
Groove أخدود
       -    Weld       حام تناكي
Alignment استقامة
Members أعضاء
Cripple اقعاد
Buckling انعطاط
Bending احناء
Finishing إهاء
Uplift إهاض
Failure اهيار
   

)ب(
Span حر
Rivets براشم
Simple بسيط
     -     Frame       هيكل بسيط
Panel باطة

 

)ت(
Notches تثلمات
Camber حدب
Bearing حميل
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Punching خرم
Deformation تشوه
Fabrication تصنيع
Gouges تظفر
Lap تراكب
      - Joints الراكب        مفاصل 
Erection تركيب
Restrain تقسية
Expansion مدد
Tear مزق
 

 
 

)ث(
Hole ثقب
   

)ج(
Beam جائز
Rigid جاسىء
    -     frame        هيكل جاسىء
Side جاني
      -  Sway إزاحة جانبية       
Trusses مالونات
Girders جيزان

 

ح
Diaphram حاجز رقي
Fillers حشوات
Throat حلقوم
Live حي
      - Loads
     أمال حية
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  )خ(
Drift  pins مسمارية خوابر 
   

)د(
Strut دعامة
   

)ر(
Crane رافعة
Tie ربط
   -   Plate لوح ربط
Support ركيزة
Grout روبة
Fastners مرابط
   

)ز(
Fillet زاوي
     -  Weld زاوي حام 
Angles زوايا
   

)س(
Leg ساق
Plug سداد
    -   Weld      حام سدود
Reaming سحل
Faying Surface سطح خفي
Penthouse سقيفة
   



)ش(
Lacing شبيكات ربط
Tension شد
Fillet شريط
Slot شقب )شق صغر ضيق(
Flange شفة
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  )ص(
Net صاي
  -   area      مساحة صافية
Impact صدم
   -   Loads      أمال صدم
Grinding صقل
Box Type صندوقي
     -      beams صندوقية جيزان 
Nuts صواميل
   

)ض(
Compression ضغط
   

)ط(
Longitudinal طوي
          -  Spacing طولية خطوة      
   

)ع(
Column عمود
Components عناصر



   

)غ(
Counter sunk الرأس غاطس 
   

)ف(
Separators فاصات
Effective فعال
      -     area      مساحة فعالة
Washer فلكة

 

)ق(

 

 
الفواذية                                                                                                                  )82( كودة اانشاءات 

 
Shear قص
Inertia قصور ذاي
   

)ل(
Eccentric امراكز
Weld حــام
        Butt -       حام تناكي
        Fillet or groove -  زاوي       حام 
        Plug -       حام سدود
   

)م(
Flush متساطح
Zigzag متعرج
Intermittent متقطع
Drill مثقاب
Built up



جمعة
       -   members      أعضاء جمعة
Axis حور
Axially حوريا
  -     Loaded حوريا حملة 
Rolled مدلفنة
Bolts مسامر ملولبة
Reamer مسحل
Transverse مستعرض
      -  Spacing مستعرضة خطوة 
Plane مستو
Pin مسمار
Coefficient معامل
Factor معامل
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Modulus معاير
Joint مفصل
Size مقاس
Stiffeners أضاع تقوية
Bracing مكتف
Milled مهذب
    -   Surfaces سطوح مهذبة      
Dead ميت
   -    Loads أمال ميتة
   

)ن(



Slenderness حافة
       -       Ratio     نسبة النحافة
   

)و(
Web وترة
Connection وصلة
Splice وصلة
   

)ي(
Grip مسك

 

 
الفواذية                                                                                                                  )84( كودة اانشاءات 

 

المصادر

 
1 -        SPECIFICATION FOR THE DESIGN, FABRICATION AND ERECTION OF STRUCTURAL STEEL

FOR BUILDINGS, 1978,
            American Institute of Steel Construction.
 
2 -        UNIFORM BUILDING CODE, 1982,
            International Conference of Building Officials.
 
3 -        SPECIFICATIONS  FOR  BUILDINGS,
            American Institute of Steel Construction.
 
4 -        COLD – FORMED STEEL DESIGN MANUAL,
            American Iron and Steel Institute.
 
5 -        METRIC PRACTICE FOR STRUCTURAL STEEL WORK,
            The British Constructional Steel work Asociation LTD., London.
 
6 -        THE USE OF STRUCTURAL STEEL IN BUILDINGS (BS 449),
            British Standards Institution.
 
7 -        STEEL DESIGNERS MANUAL,
            Constructional Steel Research and Development Organization.
           
8 -        COMPOSITE CONSTRUCTION IN STRUCTURAL STEEL AND CONCRETE

 (CP 117).
            British Standards Institution.
 



9 -        JOHNSON, R.P.
            “Composite Structures of Steel and Concrete.”
 
10-             STEEL STRUCTURES  (SN  161),

Swiss Society of Engineers and Architects, 1979, Zurich.
 
 

الفواذية                                                                                                                  )85( كودة اانشاءات 

 

المراجــع

 
BS       1449   P.1      Carbon steel plate, sheet and strip.
                        P.2      Stainless and heat resisting steel plate.
 
BS       1775               Steel tubes for mechanical, structural and general engineering

purposes.
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                        P.4      Equal leg angles.
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ASTM - A       570     Standard Specification for Hot-Rolled Carbon Steel Sheet

and Strip,Structural Quality.
 
ASTM - A       572     Standard Specification for High- Strength Low- Alloy Columbium –

Vanadium Steels for Structural Quality.
 
ASTM - A       588     Standard Specification for High- Strength Low- Alloy

Structural Steel.
 

ASTM - A       606     Standard Specification for Steel Sheet and Strip, Hot-Rolled and
Cold- Rolled, High,- Strength, Low-Alloy, with Improved Corrosion Resistance.

 
ASTM - A       607     Standard Specification for Steel Sheet and Strip,Hot-Rolled and

Cold Rolled, High- Strength, Low- Alloy, Columbium and/or Vanadium.
 
ASTM - A       618     Standard  Specification for Hot-Formed Welded and Seamless

 High-Strength Low-Alloy Structural Tubing.
 
DIN      1022               Steel Bars; Hot –rolled equal angle squared-edge steel,

Dimension,  Weights, Permissible Variation.
 

            1028               Steel Bars; Hot –rolled round edge equal angles,
Dimensions, Weights, Permissible Variations.

 
            1029               Steel Sections; Hot-rolled round edge unequal angles.

Dimensions, Weights, Permissible Variations.
 
            59370             Steel Sections; Bright square edge equal anglesDimensions,

Permissible  Weights , Variations.
 

10247             Steel Sections; Hot-rolled round edge T-bars,
Dimensions, Weights, Permissible Variations.

 
            1025   TI         Steel Bars; Hot-rolled I-beams; Narrow flange I-beams,

 I-range; Dimensions, Weights, Permissibl Variations.
 
 

الفواذية                                                                                                                  )87( كودة اانشاءات 

 
            1025   T2        Steel Sections; Hot-rolled I-Beams; Wide flangeI-beams

 IPB and IB Range; Dimensions, Weights, Permissible variations.
 
            1025   T3        Steel Sections; Hot-rolled I-beams; Wide flange I-beams; Light

 weight type, IPBI Range, Dimensions, Weights, Permissible variations.
 
            1025   T4        Steel Sections; Hot-rolled I-beams; Wide flange I-beams; Heavy

type, IPB Range, Dimensions, Weights, Permissible variations.
 
            1025   T5        Steel Sections; Hot-rolled I-beams; Medium flange I-beams, IPB

range, Dimensions, Weights, Permissible variations.
 



1026               Steel Bars, Steel Sections, Hot-rolled round edge Channels Dimensions, Weights,
Permissible variations.

 
1027               Steel Bars; Hot-rolled round edge Zeds; Dimensions,

Weights, Permissible variations.
 

            59051             Steel Bars; hot-rolled square edge T-Bars with parallel flanges
and webs (TPS steel) ; Dimensions, Weights,Permissible variations.

 
            59200             Flat steel products, Hot-rolled wide flats; Dimensions, permissible

 variations on dimensions,Form and Weight.
 
            59410             Hollow Sections for Structural Steel Engineerings Hot Formed

square  and Rectangular Steel Tubes;Dimensions, Weights, Permissible Deviations.
 
            59411             Hollow Sections for Structural Steel Engineerings;

Cold Formed Welded Square and Rectangular Steel Tubes; Dimensions, Weights,
Permissible Deviations.
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            59413             Cold-Rolled Steel Sections; Permissible Variations on

Dimensions, Weights, Permissible Deviations.
 
            17100             Steels for General Structural Purposes; Quality standard.
 
JIS -    G  3101          Rolled Steel for General Structure.
 
            G  3106          Rolled Steel for Welded Structure.
 
            G  3192          Dimensions, Weight and Permissible Variations  of Hot- Rolled

Steel Sections.
 
            G  3193          Dimensions, Weight and Permissible Variations of Hot-Rolled

Steel Plates, Sheets and strip.
 
            G  3194          Shape, Dimension, Weight and Tolerance for Hot- Rolled

Steel Flats.
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(SI Units) وحدات النظام الدولي

والوحدات المستعملة معها

 



العربـي الرمز  الدولـي الرمز  الوحـدة الكميـة

م

سـم

ملم

كـم

 

 

 

متـــر

سنتمتــر

ملمتــر

كيلو مر

الطــوـل
 

غـم

كغم

طـن

ملغم

 

 

 

غـرــام

غرام كيلو 

طـــن

ميليغرـام

الكتلـــة

ثانية

دقيقة

ساعة

يوـم

 

 

 

 

ثانيــة

دقيقــة

ساعــة

يــوـم

الزمـــن

درجة

دقيقة

ثانية

 
º
'
 
"

درجــة

دقيقــة

ثانيــة

زاوية مستوية

لتـر

مللر

م3

 

 

لتـــر

ميللتــر

مر مكعب

احجـــم

م2

ملم2

  مربـع مر 

مربع مليمر 

ا مساحــة

ن

كن

  نيوتـــن

كيلو نيوتن

القــوـة

ن/ملم2

كن/م2

  مربــع نيوتن/ ملمر 

مربـع كيلونيوتن/ مر 

ااجهــاد
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المتري الى النظام الدولي معامات التحويل من النظام 

 

دولــي نظــام    مترــي نظــام 

9,81      نيوتـن = قوة غرام  كيلو 

9,81      نيوتـن . متـر = قوة . متـر غرام  كيلو 

9,81      نيوتـن / متـر = قوة / متـر غرام  كيلو 

مربــع 0,0981  نيوتـن / ملمتـر  = مربــع قوة / سنتمر  غرام  كيلو 

مربـــع 9,81      نيوتـن / متـر  = مربــع قوة / متـر   غرام  كيلو 

9,81      نيوتـن / متـر مكعــب = قوة / متـر  مكعـب غرام  كيلو 

1           نيوتـن = قوة . غرام  0,102  كيلو 

1           نيوتـن . متـر = قوة . متـر غرام  0,102  كيلو 

1           نيوتـن / متـر = قوة / متـر غرام  0,102  كيلو 

مربــع 1           نيوتـن / ملمتـر  = مربــع قوة / سنتمر  غرام  10,20  كيلو 

مربـــع 1           نيوتـن / متـر  = مربــع قوة / مر   غرام   0,102  كيلو 

1           نيوتـن / متـر مكعــب = قوة / متـر  مكعـب غرام  0,102  كيلو 

 
 

الفواذية                                                                                                                  )91( كودة اانشاءات 

 

وترقيـم اأسـس المتبعة في تبويب 

اأردني دستور البناء الوطني 

 

العناوين ، وقد أعطي كل جلد رقما موضوع البحث اى عدة جلدات ختلفة  اأردي وحسب  دستور البناء الوطي  أوا       :       قسم 

غره من اجلدات . ميزه عن  متسلسا 

 

اأبواب . غره من  ميزه عن  أبواب رئيسية وأعطي كل باب رقما متسلسا ضمن اجلد  الواحد اى عدة  ثانيـا    :        م تقسيم اجلد 

 



تنازي اى ما يلي :- اأبواب امختلفة لكل جلد وبرتيب  ثالثـا    :       قسم كل باب من 

 

تفرعت عنه الرقم الذي على اليمن رقم الباب الذي  اشارة )/( . ومثل  برقمن ختلفن تفصل بينهما  ويرمز اليها  امــــادة : 

الرقم الذي على اليسار رقم امادة نفسها . هذه امادة بينما مثل 

 

الرقم الذي على اليمن رقم الباب ، اشارة )/( ومثل  أرقام ختلفة تفصل بن كل اثنن منها  ويرمز اليه بثاثة  البنــــد :  

الرقم الذي على اليسار رقم البند نفسه تفرع منها هذا البند بينما مثل  الرقم اأوسط رقم امادة الي  ومثل 

.

 

برمز البند مضافا اليه ويرجع اليه  متفرعا عن البند  ويكون  قوسن  موضوع بن  حرف أجدي  ويرمز اليه  الفرعـي :   البند 

الفرعي نفسه . رمز البند 

 

الفقرة بذكر رقم  ويرجع اليها  الفرعي  متفرعة عن البند  الفقرة  وتكون  قوسن  موضوع بن  برقم  ويرمز اليها  الفقـرــة  :  

الفرعي التابع ها . ورمز البند  نفسها 
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